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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УП.01 УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  
                                                                               

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа УП.01  Учебной практики в структуре образовательной 

программы среднего профессионального образования (далее – ОП СПО) 

является частью программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство, 

базовой подготовки в части освоения вида учебной деятельности (ВД): 

«Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций» 

 

1.2. Цели и задачи УП.01 Учебной практики 

 

Обязательная часть – 144 часа 

Вариативная часть – не предусмотрено 

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности 

подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных 

конструкций обучающийся должен: 

иметь практический опыт:  

-  применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами; 

        - технической подготовки производства сварных конструкций;  

        - выбора оборудования, приспособлений и инструментов для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;  

       - хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса; 

знать 

- виды сварочных участков;  

         - виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации;      

         - источники питания; 

         -  оборудование сварочных постов; 

- технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;  

- основы технологии сварки и производства сварных конструкций;  

- методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;       

- основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и 

цветных металлов; 

-  технологию изготовления сварных конструкций различного класса;      

 - технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической 

защиты окружающей среды; 

уметь 

- организовать рабочее место сварщика; 

-  выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную 

технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала;  

- использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов;  

- устанавливать режимы сварки;  



- рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или конструкции;  

- читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

Процесс прохождения производственной практики направлен на 

формирование предметных результатов ПК, включающих в себя: 

Профессиональные компетенции: 

ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки 

конструкций с учетом условий производства. 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства 

сварных конструкций. 

ПК 1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, 

оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования 

основных и сварочных материалов, исправное состояние сварочного 

оборудования, оснастки и инструмента. 

  



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ 

ПРОГРАММЫ УП.01  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Тематический план 

 

Коды 

формируемых 

компетенций 

 

 

Наименование 

профессионального 

модуля 

Объем времени, 

отведенный на 

практику 

(в неделях, часах) 

Сроки 

проведения 

ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 

1.4 

ПМ.01. Подготовка и 

осуществление тех- 

нологических про- 

цесссов изготовления 

сварных конструк-

ций 

4 недели (144 часа) 

 

6 семестр 

 

2.2.Содержание практики 

 
Виды 

деятельности 

 

Виды 

работ 

 

Содержание 

освоенного учебного 

материала, 

необходимого для 

выполнения видов 

работ 

 

Наименование 

учебных дисциплин, 

междисциплинарны

х курсов с указанием 

тем, 

обеспечивающих 

выполнение видов 

работ 

Количе

ство 

часов 

(недел

ь) 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Вводное занятие. 

Инструктаж по 

технике 

безопасности 

Инструктаж по технике 

безопасности на 

рабочем месте.  

Электробезопасность 

на рабочем месте. 

Опасности, связанные с 

выполнением 

сварочных работ. 

Основы техники 

безопасности. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Организационные 

мероприятия 

Организация рабочего 

места сварщика. 

Понятие о рабочем 

месте. Требования к 

планированию 

рабочего места, 

расположение 

оборудования и 

инструмента на 

рабочих местах. Схема 

типового рабочего 

места. Оборудование 

сварочного поста. 

Стационарные посты. 

Основные части 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 



сварочного поста. 

Сварочное 

оборудование общего 

назначения. 

Принадлежности для 

стационарных постов. 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

источников питания, 

подготовка и 

настройка 

сварочного  

оборудования 

соответственно 

режимам сварки 

Включение и 

выключение 

источников питания 

постоянного и 

переменного тока. 

 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

источников питания, 

подготовка и 

настройка 

сварочного  

оборудования 

соответственно 

режимам сварки 

Регулирование силы 

тока в сварочных 

трансформаторах, 

выпрямителях и 

преобразователях. 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

источников питания, 

подготовка и 

настройка 

сварочного  

оборудования 

соответственно 

режимам сварки 

Присоединение 

сварочных кабелей. 

Зажатие электродов в 

электрододержателе. 

 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

источников питания, 

подготовка и 

настройка 

сварочного  

оборудования 

соответственно 

режимам сварки 

Подключение 

заземления. 

Тренировки в 

зажигании дуги, 

поддержание ее 

горения до полного 

расплавления 

электродов. 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

материалов для 

производства 

сварочных работ 

Сварочные материалы. 

Флюсы: назначение, 

марки, требования, 

предъявляемые к ним. 

Сварочные и 

наплавочные 

проволоки. Прутки, 

ленты, неплавящиеся 

электроды. Покрытые 

электроды для ручной 

дуговой сварки. 

Материалы для 

газопламенной 

обработки металлов. 

Газы, используемые 

для газовой сварки: 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

10 



виды, свойства, 

способы получения и 

хранения наиболее 

распространенных 

газов. Материалы 

электродов для 

контактной сварки. 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Ручная дуговая 

сварка 

Оборудование ручной 

дуговой сварки. 

Установки и станки для 

сварки прямолинейных 

швов и наплавки 

плоскостей. Установки 

и станки для сварки 

круговых швов и 

наплавки поверхностей 

тел вращения. 

Многопозиционные 

установки и станки для 

сварки круговых швов. 

Установки и станки для 

сварки швов сложной 

формы и наплавки 

сложных кромок и 

поверхностей. 

Технология ручной 

дуговой сварки. 

Особенности ручной 

дуговой сварки. 

Подготовка и сборка 

заготовок под сварку. 

Выбор тока. Типы 

сварных соединений. 

Длина дуги. Положение 

и движение электрода. 

Технология ручной 

дуговой сварки. 

Приемы дуговой 

сварки. Стыковые 

соединения, в 

нахлестку, тавровые, 

угловые, прорезные, 

торцовые, с 

накладками, соеди-

нения электро-

заклепками. Группы 

сварных швов. 

Высокопроизводительн

ые способы ручной 

дуговой сварки. 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

12 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

Техника выполнения 

сварных швов 

Зачистка и правка 

заготовок под сварку. 

Сборка изделий под 

сварку. Способы 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

10 



изготовления 

сварных 

конструкций 

заполнения шва по 

длине и сечению. 

Окончание шва. Сварка 

швов в нижнем 

положении. Сварка 

вертикальных, 

горизонтальных и 

потолочных швов 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

 Сварка в защитных 

газах 

Классификация 

способов сварки в среде 

защитных газов. 

Металлургические 

особенности газовой 

защиты. Сварка 

неплавящимся и 

плавящимся электро-

дом. Импульсно-

дуговая сварка. 

Специальные способы 

сварки. Сварка в среде 

инертных защитных 

газов. Сварка в среде 

углекислого газа. 

Технология аргоно-

дуговой сварки 

различных металлов. 

Основное оборудова-

ние для сварки среде 

углекислого газа.. 

Техника безопасности 

при проведении сварки 

в защитных газах. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

10 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Сварка под флюсом Общие сведения. Схема 

процесса сварки под 

флюсом. Сущность 

процесса. Строение 

сварного соединения. 

Автоматическая и 

полуавтоматическая 

сварка под флюсом. 

Схема процесса 

автоматической сварки 

под флюсом. Аппарат 

для дуговой сварки. 

Технические 

характеристики 

автоматов. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

6 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Специальные виды 

сварки 

Контактная сварка. 

Стыковая сварка. 

Точечная сварка. 

Шовная сварка. 

Особенности 

формирования 

соединений. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

6 



Пластическая 

деформация металла 

при точечной, шовной и 

рельефной сварке. 

Удаление 

поверхностных пленок. 

Эффекты контактной 

сварки. Перспективные 

виды сварки. Сварка 

давлением. Холодная 

сварка. Ультразвуковая 

сварка. Диффузионная 

сварка. Применение 

компьютерной техники 

в теории сварочных 

процессов 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка сварочных 

валиков на стальные 

пластины в нижнем 

положении шва. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка совместных и 

параллельных  валиков 

на стальные пластины в 

нижнем положении 

шва. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка 

обыкновенных 

сварочных валиков на 

вертикальную 

поверхность снизу 

вверх. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка 

обыкновенных 

сварочных валиков на 

вертикальную 

поверхность сверху 

вниз. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка 

обыкновенных 

сварочных валиков на 

наклонную 

поверхность по кругу. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

Наплавка совместных и 

параллельных  валиков 

на стальные пластины в 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 



процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

наклонном положении 

шва снизу вверх. 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка совместных и 

параллельных  валиков 

на стальные пластины в 

наклонном положении 

шва сверху вниз. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух пластин 

tm=6мм в нижнем 

положении шва 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух пластин 

tm=4мм в нижнем 

положении шва. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

пластин в наклонном 

положении tm=4мм 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

пластин в 

горизонтальном 

положении tm=4 мм. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

пластин в нижнем 

угловом положении. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 89 мм в 

поворотном 

положении. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

4 



Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 25 мм в 

поворотном 

положении. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 75 мм в 

неповоротном 

положении. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 159 мм в 

неповоротном 

положении без скоса 

кромок. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 159 мм в 

неповоротном 

положении без скоса 

кромок. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 159 мм в 

неповоротном 

положении со скосом 

кромок. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

4 

Всего: 144 

                                                                                                                                 ИТОГО: 144 

 

  



3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практик   

 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение 

учебной практики в сварочных мастерских: 

- учебный план; 

- рабочая программа учебной практики; 

- план урока; 

- перечень видов учебно-производственных работ; 

- перечень,  протокол  (ведомость)  проверочных  работ  по  учебной 

практике (для проведения дифференцированного зачета); 

- инструкции,  технологические  карты,  технологические карты и т.п.; 

- журнал учета учебной и производственной практик и руководителя 

практики; 

- комплект оценочных средств. 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение 

учебной практики на приобретение рабочей профессии: 

- учебный план; 

- рабочая программа практики; 

- договор  с  работодателем  на  организацию  и  проведение 

производственной практики; 

- приказ о назначении руководителя практики от ИСПО ФГБОУ ВО 

«ПГТУ»; 

- приказ  о распределении  обучающихся  по  рабочим  местам практики; 

- план-график проведения практики и консультаций; 

- протокол  проведения  инструктажа  обучающихся  по  охране труда, 

технике безопасности, пожарной безопасности и электробезопасности перед 

выходом на производственную практику; 

- акт  обследования  рабочего  места  на  производстве; 

- журнал учета учебной и производственной практик. 

 

 

3.2.Требования к учебно-методическому обеспечению практики 

 

Перечень  учебно-методического обеспечения практики: 

  Федеральный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования  по специальности 15.02.19 Сварочное 

производство; 

  Типовое положение об организации практической подготовки 

обучающихся  ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ», осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего профессионального 

образования; 

  Трудовой кодекс РФ; 

  приказ о распределении студентов колледжа по местам прохождения 

практики; 



  график учебного процесса;  

 график консультаций. 

 

3.3. Требования к материально-техническому обеспечению 

 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие 

сварочной мастерской, полигона.  

Оснащение сварочной мастерской:  

- пост ручной дуговой сварки;  

- газосварочный пост;  

- журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ; 

 - сборочно-сварочные приспособления;  

- пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

 - комплект универсальных переносных приспособлений;  

- многопостовые источники питания; 

 - трансформатор;  

- балластный реостат; 

 - принадлежности сварщика; 

 - набор слесарного инструмента; 

 - набор контрольно-измерительных инструментов;  

- пост для сварки в защитном газе неплавящимся электродом; 

 - сварочные материалы для дуговой и газовой сварки и резки металла; 

 -пост газовой сварки и резки;  

 -сварочный выпрямитель;  

-полуавтомат ручной дуговой сварки, 220В в комплекте с горелкой;  

 -реостат балластный; 

 - кондуктор магнитный, сварочный;  

-комплект инструментов сварщика; 

 -комплект инструментов для визуального контроля шва;  

-компьютер с лицензионными программным обеспечением; 

 - пост кислородной резки металла;  

- приточно-вытяжная вентиляция общая и местная; 

 - макеты;  

- плакаты; 

 - журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ; 

 - техническая, справочная и учебно-методическая литература  

Полигоны: 

 - рабочие места по количеству учащихся; 

 - сварочные посты ручной дуговой сварки постоянного тока;  

- сварочные посты ручной дуговой сварки переменного тока; 

 - сварочные посты газовой сварки;  

- сварочные посты кислородной резки; 

 - посты для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

 - посты для сварки в защитном газе неплавящимся электродом;  



- универсальные и специальные сборочно-сварочные приспособления;  

- технологическая документация;  

- сварочные материалы; 

 - контрольно-измерительный инструмент и шаблоны; 

 - слесарный инструмент электросварщика;  

- плакаты; 

 - средства коллективной и индивидуальной защиты. 

 

3.4. Перечень учебных изданий, Интернет ресурсов, дополнительной 

литературы 

 

Основные источники литературы: 

1. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2018. – 208 с.  

2. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебное 

пособие для СПО.- М.: Издательский центр "Академия", 2017.-496с 

 3. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, 

механизация и автоматизация сварочных процессов. Учебник. СПО. «ФИРО» М: 

Академия 2018. – 256 с. 16  

4. Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2018. – 192 с.  

5. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум 

(учебное пособие) СПО. «ФИРО» М: Академия 2018  

Дополнительная литература 

1. Казаков В.И. Сварка и резка материалов: учебное пособие для СПО. - 

М.: Издательский центр "Академия", 2016.-400с.  

2. Маслов В.И. Сварочные работы: учебное пособие для СПО. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2016.-240с.  

3. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и 

полуавтоматических машинах: учебное пособие.- М.: Издательский центр 

"Академия", 2017.-64с.  

4. Справочник электрогазосварщика и газорезчика: учебное пособие для 

СПО.- Г.Г. Чернышов, Г.В.Полевой и др.; под ред. Г.Г.Чернышова. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2015.-400с. 

 

3.5. Требования к руководителям практики от образовательного 

учреждения и организации 

 

Требования к руководителям практики от образовательной организации 

СПО:  

 наличие высшего профессионального образования, соответствующего 

профилю специальности 15.02.19 Сварочное производство.  

 опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы и наличие стажировки.  

Преподаватель - руководитель практики от колледжа:  



-  разрабатывает рабочие программы практик, тематику заданий и 

учебно  производственных работ для прохождения практик обучающимися; 

- знакомит обучающихся с программой производственной практики; 

-  проводит  консультации  с  обучающимися  перед  направлением  их  

на практику с разъяснением целей, задач и содержания практики; 

- разрабатывает индивидуальные программы -  задания для 

обучающихся; 

-   принимает  участие  в  распределении  обучающихся  по  рабочим 

местам или  перемещении их по видам работ; 

-  осуществляет  контроль  правильного  распределения  обучающихся  

по рабочим местам в  период прохождения  практики  (в  случае  невозможности  

организации  индивидуального  рабочего  места  составляет  график  

перемещения обучающихся  по  рабочим  местам  для  обеспечения  выполнения  

программ практик); 

-   формирует  группы  в  случае  применения  групповых  форм  

проведения практики; 

- проводит  индивидуальные  и  групповые  консультации  в  ходе 

производственной практики; 

-  осуществляет  контроль  прохождения  производственной  практики 

обучающимися,  выезжая  в  организации,  предприятия,  учреждения, 

участвующие в проведении практики; 

-  оказывает  методическую  помощь  обучающимся  при  выполнении  

ими заданий и сборе материалов к выпускной квалификационной работе; 

-  контролирует  условия  проведения  производственной  практики 

организациями/предприятиями, в том числе  соблюдение  требований  охраны 

труда,  безопасности  жизнедеятельности  и  пожарной  безопасности  в 

соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми; 

-  организует совместно с организациями,  предприятиями,  

учреждениями, участвующими  в  проведении  практики  процедуру  оценки  

общих  и профессиональных  компетенций  обучающихся,  освоенных  ими  в  

ходе прохождения практики; 

-  оценивает  совместно  с  организациями/предприятиями,  

учреждениями, участвующими  в  проведении  производственной  практики,  

результаты практики; 

- принимает  и  проверяет  дневник  практики,  характеристику, 

аттестационный лист (для специальностей, которые сдают квалификационный 

экзамен на рабочую профессию)  обучающихся; 

- принимает и проверяет отчеты о  прохождении  производственной 

практики; 

- обобщает  полученные  материалы  прошедшей  производственной 

практики. 

Руководитель практики от организации совместно с руководителем 

практики от колледжа выполняет следующие обязанности:  

- заключают  договоры  с   ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»  на  организацию  

и  проведение производственной практики; 

- согласовывают  с колледжем рабочие программы и задание на 

производственную практику; 



- предоставляют рабочие места  обучающимся для прохождения 

производственной практики, 

- издают приказ  о  принятии  обучающихся  на  производственную 

практику, назначении руководителей и наставников практики; 

- участвуют в  определении процедуры  оценивания результатов  

освоения общих и профессиональных компетенций, полученных в период 

прохождения практики, а также оценке этих результатов; 

-   участвуют в  формировании  оценочного  материала для оценки  

общих и профессиональных  компетенций,  освоенных  обучающимися  в  

период прохождения производственной практики; 

-   заключают  трудовые  договоры  при  наличии  вакантных  

должностей  с обучающимися; 

-  обеспечивают  безопасные  условия  прохождения  производственной 

практики обучающимися,  отвечающие санитарным  правилам и требованиям 

охраны труда; 

-  проводят  инструктажи  обучающихся  по  ознакомлению  с  

требованиями охраны  труда,  техники  безопасности,  пожарной  безопасности  

и электробезопасности, а также правилами внутреннего трудового распорядка. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики (по профилю 

специальности) осуществляется преподавателем в процессе проведения 

практических работ. По завершению  практики (по профилю специальности), в 

рамках профессионального модуля выставляется оценка в виде 

дифференцированного зачета. Основными показателям результатов подготовки 

является освоение профессиональных компетенций:  

 

Код 

Результаты 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 



ПК 1.1 Применять различные 

методы, способы и 

приемы сборки и сварки 

конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

- сравнить соответствие 

выбранных методов, способов 

и приемов сборки и сварки 

назначению, характеру работы 

и условиям  эксплуатации 

конструкций; 

-Соответствие технологии 

сборки и сварки 

конструктивным 

особенностям изделия 

 

 

 

 

 

 

Текущий контроль в 

форме: 

- наблюдение во 

время выполнения 

индивидуальных 

практических 

заданий. 

Дифференцированны

й зачет по практике 

(по профилю 

специальности). 

ПК 1.2 Выполнять 

техническую 

подготовку 

производства сварных 

конструкций 

- сравнить соответствие 

разработанных техпроцессов 

требованиям ЕСТД, ЕСКД и 

ГОСТ 

-Демонстрация точности и 

скорости чтения 

машиностроительных 

чертежей 

ПК 1.3 Выбирать 

оборудование, 

приспособления и 

инструменты для 

обеспечения 

производства сварных 

соединений с 

заданными свойствами 

- сравнить соответствие 

выбранного оборудования 

рассчитанным режимам 

- сравнить соответствие 

сконструированных 

приспособлений, 

применяемого инструмента 

типу производства 

ПК 1.4 Хранить и использовать 

сварочную аппаратуру и 

инструменты в ходе 

производственного 

процесса 

-Соответствие обслуживания 

сварочной аппаратуры 

требованиям ТБ; 

-Соответствие правил 

хранения сварочной 

аппаратуры и инструмента 

инструкциям 

 

 Критериями оценки являются: 

- уровень теоретического осмысления обучающимся своей практической 

деятельности (ее целей, задач, содержания, методов); 

-   степень и качество приобретенных обучающимся 

профессиональных компетенций, уровень профессиональной подготовки. 

Оценка «отлично» ставится обучающемуся, который выполнил в срок и на 

высоком уровне весь намеченный объем работы, требуемый программой 

практики, четко обозначил умение правильно определять и эффективно решать 

основные задачи. 

Оценка «хорошо» ставится, если полностью выполнен намеченный период 

практики, объем работы, усвоены основные задачи и способы их решения, 

проявлена инициатива в работе. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если выполнена программа 

практики, но нет глубоких знаний теории и умения применять ее на практике; 

обучающийся имел дисциплинарные замечание в период практики. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится при невыполнении программы 

практики, при отсутствии отчета, при наличии дисциплинарных замечаний в 



период прохождения практики. 

Обучающиеся, не выполнившие программу по уважительной причины, 

обязаны пройти практику в свободное от учебы время. 

Обучающиеся, не выполнившие программу практики или получившие 

неудовлетворительную оценку при защите отчета, не допускаются к 

прохождению государственной итоговой аттестации. 

 



Приложение 4.2 

к ОПОП по специальности 15.02.19 

Сварочное производство 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПП.01  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
                                                                              

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа ПП.01  Производственной практики в структуре 

образовательной программы среднего профессионального образования (далее – ОП 

СПО) является частью программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство, 

базовой подготовки в части освоения вида учебной деятельности (ВД): «Подготовка 

и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций» 

 

1.2. Цели и задачи ПП.01 Производственной практики 

 

Обязательная часть – 72 часа 

Вариативная часть – не предусмотрено 

С целью формирования у студентов общих и профессиональных 

компетенций, приобретения опыта практической работы по специальности в 

результате прохождения производственной практики по специальности, 

реализуемой в рамках профессионального модуля  

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности 

подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных 

конструкций обучающийся должен: 

иметь практический опыт:  

-  применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами; 

        - технической подготовки производства сварных конструкций;  

        - выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами;  

       - хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса; 

знать 

- виды сварочных участков;  

         - виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации;      

         - источники питания; 

         -  оборудование сварочных постов; 

- технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;  

- основы технологии сварки и производства сварных конструкций;  

- методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;       

- основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и 

цветных металлов; 

-  технологию изготовления сварных конструкций различного класса;      

 - технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической 

защиты окружающей среды; 

уметь 



 

- организовать рабочее место сварщика; 

-  выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную 

технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала;  

- использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов;  

- устанавливать режимы сварки;  

- рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или конструкции;  

- читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

Процесс прохождения производственной практики направлен на 

формирование предметных результатов ПК, включающих в себя: 

Профессиональные компетенции: 

ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки 

конструкций с учетом условий производства. 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства 

сварных конструкций. 

ПК 1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, 

оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования 

основных и сварочных материалов, исправное состояние сварочного 

оборудования, оснастки и инструмента.  



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ 

ПРОГРАММЫ ПП.01 ПРОИЗВОДСТЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

21. Тематический план  

Коды 

формируемых 

компетенций 

 

 

Наименование 

профессионального 

модуля 

Объем времени, 

отведенный на 

практику 

(в неделях, часах) 

Сроки 

проведения 

 ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 

1.3, ПК 1.4 

ПМ.01. Подготовка и 

осуществление техноло-

гических процесссов 

изготовления сварных 

конструкций 

 2 недели (72 часа) 

 

6 семестр 

 

2.2. Содержание практики 

 
Виды 

деятельности 

 

Виды 

работ 

 

Содержание 

освоенного учебного 

материала, 

необходимого для 

выполнения видов 

работ 

 

Наименование 

учебных дисциплин, 

междисциплинарны

х курсов с указанием 

тем, 

обеспечивающих 

выполнение видов 

работ 

Количе

ство 

часов 

(недел

ь) 

 Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Вводное занятие. 

Инструктаж по 

технике 

безопасности 

Ознакомление с 

правилами внутреннего 

распорядка 

предприятия. 

 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 

 Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Вводное занятие. 

Инструктаж по 

технике 

безопасности 

Инструктаж по технике 

безопасности и 

противопожарной 

безопасности на 

предприятии. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Организационные 

мероприятия 

Знакомство с цехом, его 

подразделениями, их 

производственными 

функциями, 

организацией работ 

вопросами охраны 

труда 

 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 



 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

источников питания, 

подготовка и 

настройка 

сварочного  

оборудования 

соответственно 

режимам сварки 

Включение и 

выключение 

источников питания 

постоянного и 

переменного тока. 

 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

источников питания, 

подготовка и 

настройка 

сварочного  

оборудования 

соответственно 

режимам сварки 

Регулирование силы 

тока в сварочных 

трансформаторах, 

выпрямителях и 

преобразователях. 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

6 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

источников питания, 

подготовка и 

настройка 

сварочного  

оборудования 

соответственно 

режимам сварки 

Присоединение 

сварочных кабелей. 

Зажатие электродов в 

электрододержателе. 

 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Изучение 

источников питания, 

подготовка и 

настройка 

сварочного  

оборудования 

соответственно 

режимам сварки 

Подключение 

заземления. 

Тренировки в 

зажигании дуги, 

поддержание ее 

горения до полного 

расплавления 

электродов. 

МДК.01.02  

Основное 

оборудование для 

производства 

сварных 

конструкций 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка сварочных 

валиков на стальные 

пластины в нижнем 

положении шва. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка совместных и 

параллельных  валиков 

на стальные пластины в 

нижнем положении 

шва. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

Наплавка 

обыкновенных 

сварочных валиков на 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 



 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

вертикальную 

поверхность снизу 

вверх. 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка 

обыкновенных 

сварочных валиков на 

вертикальную 

поверхность сверху 

вниз. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка 

обыкновенных 

сварочных валиков на 

наклонную 

поверхность по кругу. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка совместных и 

параллельных  валиков 

на стальные пластины в 

наклонном положении 

шва снизу вверх. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

4 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение 

навыками 

обеспечения 

заданных 

параметров режимов 

дуговой сварки. 

Наплавка совместных и 

параллельных  валиков 

на стальные пластины в 

наклонном положении 

шва сверху вниз. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух пластин 

tm=6мм в нижнем 

положении шва 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух пластин 

tm=4мм в нижнем 

положении шва. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

Сварка двух отрезков 

пластин в наклонном 

положении tm=4мм 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 



 

изготовления 

сварных 

конструкций 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

пластин в 

горизонтальном 

положении tm=4 мм. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

пластин в нижнем 

угловом положении. 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 89 мм в 

поворотном 

положении. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 25 мм в 

поворотном 

положении. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 75 мм в 

неповоротном 

положении. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 159 мм в 

неповоротном 

положении без скоса 

кромок. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

2 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

Сварка двух отрезков 

труб d = 159 мм в 

неповоротном 

положении без скоса 

кромок. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

2 



 

сварных 

конструкций 

низколегированной 

стали. 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Овладение техникой 

выполнения сварных 

швов ручной 

дуговой сваркой из 

углеродистой и 

низколегированной 

стали. 

Сварка двух отрезков 

труб d = 159 мм в 

неповоротном 

положении со скосом 

кромок. 

МДК.01.03 

Технология 

изготовления 

сварных труб 

2 

                                                                                                                                 ИТОГО: 72 

 

  



 

3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практик   

 

Перечень документов, регламентирующих организацию и проведение учебной 

практики в сварочных мастерских: 

- учебный план; 

- рабочая программа учебной практики; 

- план урока; 

- перечень видов учебно-производственных работ; 

- перечень, протокол (ведомость) проверочных работ по учебной практике (для 

проведения дифференцированного зачета); 

- инструкции, технологические карты, технологические карты и т.п.; 

- журнал учета учебной и производственной практик и руководителя практики; 

- комплект оценочных средств. 

 

Перечень документов, регламентирующих организацию и проведение учебной 

практики на приобретение рабочей профессии: 

- учебный план; 

- рабочая программа практики; 

- договор с работодателем на организацию и проведение производственной 

практики; 

- приказ о назначении руководителя практики от ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»; 

- приказ о распределении обучающихся по рабочим местам практики; 

- план-график проведения практики и консультаций; 

- протокол проведения инструктажа обучающихся по охране труда, технике 

безопасности, пожарной безопасности и электробезопасности перед выходом на 

производственную практику; 

- акт обследования  рабочего  места  на  производстве; 

- журнал учета учебной и производственной практик. 

 

3.2. Требования к учебно-методическому обеспечению практики 

 

Перечень  учебно-методического обеспечения практики: 

 Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.19 Сварочное 

производство; 

  Типовое положение об организации практической подготовки 

обучающихся Института СПО ФГБОУ ВО «ПГТУ», осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего профессионального 

образования; 

  Трудовой кодекс РФ; 



 

  приказ о распределении студентов колледжа по местам прохождения 

практики; 

  график учебного процесса;  

 график консультаций. 

 

3.3. Требования к материально-техническому обеспечению 

 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие 

сварочной мастерской, полигона.  

Оснащение сварочной мастерской:  

- пост ручной дуговой сварки;  

- газосварочный пост;  

- журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ; 

 - сборочно-сварочные приспособления;  

- пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

 - комплект универсальных переносных приспособлений;  

- многопостовые источники питания; 

 - трансформатор;  

- балластный реостат; 

 - принадлежности сварщика; 

 - набор слесарного инструмента; 

 - набор контрольно-измерительных инструментов;  

- пост для сварки в защитном газе неплавящимся электродом; 

 - сварочные материалы для дуговой и газовой сварки и резки металла; 

 -пост газовой сварки и резки;  

 -сварочный выпрямитель;  

-полуавтомат ручной дуговой сварки, 220В в комплекте с горелкой;  

 -реостат балластный; 

 - кондуктор магнитный, сварочный;  

-комплект инструментов сварщика; 

 -комплект инструментов для визуального контроля шва;  

-компьютер с лицензионными программным обеспечением; 

 - пост кислородной резки металла;  

- приточно-вытяжная вентиляция общая и местная; 

 - макеты;  

- плакаты; 

 - журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ; 

 - техническая, справочная и учебно-методическая литература  

Полигоны: 

 - рабочие места по количеству учащихся; 

 - сварочные посты ручной дуговой сварки постоянного тока;  



 

- сварочные посты ручной дуговой сварки переменного тока; 

 - сварочные посты газовой сварки;  

- сварочные посты кислородной резки; 

 - посты для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

 - посты для сварки в защитном газе неплавящимся электродом;  

- универсальные и специальные сборочно-сварочные приспособления;  

- технологическая документация;  

- сварочные материалы; 

 - контрольно-измерительный инструмент и шаблоны; 

 - слесарный инструмент электросварщика;  

- плакаты; 

 - средства коллективной и индивидуальной защиты. 

 

3.4. Перечень учебных изданий, Интернет ресурсов, дополнительной 

литературы 

 

Основные источники литературы: 

1. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2018. – 208 с.  

2. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебное пособие 

для СПО.- М.: Издательский центр "Академия", 2017.-496с 

 3. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, 

механизация и автоматизация сварочных процессов. Учебник. СПО. «ФИРО» М: 

Академия 2018. – 256 с. 16  

4. Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2018. – 192 с.  

5. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум 

(учебное пособие) СПО. «ФИРО» М: Академия 2018  

Дополнительная литература 

1. Казаков В.И. Сварка и резка материалов: учебное пособие для СПО. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2016.-400с.  

2. Маслов В.И. Сварочные работы: учебное пособие для СПО. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2016.-240с.  

3. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и 

полуавтоматических машинах: учебное пособие.- М.: Издательский центр 

"Академия", 2017.-64с.  

4. Справочник электрогазосварщика и газорезчика: учебное пособие для 

СПО.- Г.Г. Чернышов, Г.В.Полевой и др.; под ред. Г.Г.Чернышова. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2015.-400с. 

 

3.5. Требования к руководителям практики от образовательного учреждения 

и организации 

 



 

Требования к руководителям практики от образовательной организации 

СПО:  

 наличие высшего профессионального образования, соответствующего 

профилю специальности 15.02.19 Сварочное производство.  

 опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы и наличие стажировки.  

Преподаватель - руководитель практики от колледжа:  

-  разрабатывает рабочие программы практик, тематику заданий и учебно  

производственных работ для прохождения практик обучающимися; 

- знакомит обучающихся с программой производственной практики; 

-  проводит  консультации  с  обучающимися  перед  направлением  их  на 

практику с разъяснением целей, задач и содержания практики; 

- разрабатывает индивидуальные программы -  задания для обучающихся; 

-   принимает  участие  в  распределении  обучающихся  по  рабочим местам 

или  перемещении их по видам работ; 

-  осуществляет  контроль  правильного  распределения  обучающихся  по 

рабочим местам в  период прохождения  практики  (в  случае  невозможности  

организации  индивидуального  рабочего  места  составляет  график  перемещения 

обучающихся  по  рабочим  местам  для  обеспечения  выполнения  программ 

практик); 

-   формирует  группы  в  случае  применения  групповых  форм  проведения 

практики; 

- проводит  индивидуальные  и  групповые  консультации  в  ходе 

производственной практики; 

-  осуществляет  контроль  прохождения  производственной  практики 

обучающимися,  выезжая  в  организации,  предприятия,  учреждения, 

участвующие в проведении практики; 

-  оказывает  методическую  помощь  обучающимся  при  выполнении  ими 

заданий и сборе материалов к выпускной квалификационной работе;  

-  контролирует  условия  проведения  производственной  практики 

организациями/предприятиями, в том числе  соблюдение  требований  охраны 

труда,  безопасности  жизнедеятельности  и  пожарной  безопасности  в 

соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми; 

-  организует совместно с организациями,  предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  практики  процедуру  оценки  общих  и 

профессиональных  компетенций  обучающихся,  освоенных  ими  в  ходе 

прохождения практики; 

-  оценивает  совместно  с  организациями/предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  производственной  практики,  результаты практики; 

- принимает  и  проверяет  дневник  практики,  характеристику, 

аттестационный лист (для специальностей, которые сдают квалификационный 

экзамен на рабочую профессию)  обучающихся; 



 

- принимает и проверяет отчеты о  прохождении  производственной 

практики; 

- обобщает  полученные  материалы  прошедшей  производственной 

практики. 

Руководитель практики от организации совместно с руководителем 

практики от колледжа выполняет следующие обязанности:  

- заключают  договоры  с  ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»  на  организацию  и  

проведение производственной практики; 

- согласовывают  с колледжем рабочие программы и задание на 

производственную практику; 

- предоставляют рабочие места  обучающимся для прохождения 

производственной практики, 

- издают приказ  о  принятии  обучающихся  на  производственную 

практику, назначении руководителей и наставников практики; 

- участвуют в  определении процедуры  оценивания результатов  освоения 

общих и профессиональных компетенций, полученных в период прохождения 

практики, а также оценке этих результатов; 

-   участвуют в  формировании  оценочного  материала для оценки  общих 

и профессиональных  компетенций,  освоенных  обучающимися  в  период 

прохождения производственной практики; 

-   заключают  трудовые  договоры  при  наличии  вакантных  должностей  

с обучающимися; 

-  обеспечивают  безопасные  условия  прохождения  производственной 

практики обучающимися,  отвечающие санитарным  правилам и требованиям 

охраны труда; 

-  проводят  инструктажи  обучающихся  по  ознакомлению  с  

требованиями охраны  труда,  техники  безопасности,  пожарной  безопасности  и 

электробезопасности, а также правилами внутреннего трудового распорядка.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики (по профилю 

специальности) осуществляется преподавателем в процессе проведения 

практических работ. По завершению  практики (по профилю специальности), в 

рамках профессионального модуля выставляется оценка в виде 

дифференцированного зачета. Основными показателям результатов подготовки 

является освоение профессиональных компетенций:  

 

Код 

Результаты 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 1.1 Применять различные 

методы, способы и 

приемы сборки и сварки 

конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

- сравнить соответствие 

выбранных методов, способов 

и приемов сборки и сварки 

назначению, характеру работы 

и условиям  эксплуатации 

конструкций; 

-Соответствие технологии 

сборки и сварки 

конструктивным 

особенностям изделия 

 

 

 

 

 

 

Текущий контроль в 

форме: 

- наблюдение во 

время выполнения 

индивидуальных 

практических 

заданий. 

Дифференцированны

й зачет по практике 

(по профилю 

специальности). 

ПК 1.2 Выполнять 

техническую 

подготовку 

производства сварных 

конструкций 

- сравнить соответствие 

разработанных техпроцессов 

требованиям ЕСТД, ЕСКД и 

ГОСТ 

-Демонстрация точности и 

скорости чтения 

машиностроительных 

чертежей 

ПК 1.3 Выбирать 

оборудование, 

приспособления и 

инструменты для 

обеспечения 

производства сварных 

соединений с 

заданными свойствами 

- сравнить соответствие 

выбранного оборудования 

рассчитанным режимам 

- сравнить соответствие 

сконструированных 

приспособлений, 

применяемого инструмента 

типу производства 

ПК 1.4 Хранить и использовать 

сварочную аппаратуру и 

инструменты в ходе 

производственного 

процесса 

-Соответствие обслуживания 

сварочной аппаратуры 

требованиям ТБ; 

-Соответствие правил 

хранения сварочной 

аппаратуры и инструмента 

инструкциям 

 

 

  



 

Критериями оценки являются: 

- уровень теоретического осмысления обучающимся своей практической 

деятельности (ее целей, задач, содержания, методов); 

-   степень и качество приобретенных обучающимся профессиональных 

компетенций, уровень профессиональной подготовки. 

Оценка «отлично» ставится обучающемуся, который выполнил в срок и на 

высоком уровне весь намеченный объем работы, требуемый программой практики, 

четко обозначил умение правильно определять и эффективно решать основные 

задачи. 

Оценка «хорошо» ставится, если полностью выполнен намеченный период 

практики, объем работы, усвоены основные задачи и способы их решения, 

проявлена инициатива в работе. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если выполнена программа практики, 

но нет глубоких знаний теории и умения применять ее на практике; обучающийся 

имел дисциплинарные замечание в период практики. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится при невыполнении программы 

практики, при отсутствии отчета, при наличии дисциплинарных замечаний в 

период прохождения практики. 

Обучающиеся, не выполнившие программу по уважительной причины, 

обязаны пройти практику в свободное от учебы время. 

Обучающиеся, не выполнившие программу практики или получившие 

неудовлетворительную оценку при защите отчета, не допускаются к прохождению 

государственной итоговой аттестации. 

 
  



 

Приложение 4.3 

к ОПОП по специальности 15.02.19 

Сварочное производство 
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ОСНАСТКИ ДЛЯ СВАРКИ ИЗДЕЛИЙ  

 

 

 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

  ПМ.02 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ И 

ПРОЕКТИРОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ  
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПП.02  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
                                                                              

 

1.1. 1.1.Область применения программы 

Рабочая программа производственной практики ПП.02 - является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с Федеральным 

государственным образовательным стандартом среднего профессионального 

образования по специальности 22.02.06 Сварочное производство, базовой подготовки 

в части освоения вида учебной деятельности (ВД): «Разработка технологических 

процессов и проектирование изделий» 

 

1.2. Цели и задачи ПП.02  Производственной практики 

 

Обязательная часть – 108 часов 

Вариативная часть – 108 часов 

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности 

подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных 

конструкций обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

- выполнения расчетов и конструирования сварных соединений и конструкций; 

- проектирования технологических процессов производства сварных 

конструкций с заданными свойствами; 

- осуществления технико-экономического обоснования выбранного 

технологического процесса; 

- оформления конструкторской, технологической и технической документации; 

- разработки и оформления графических, вычислительных и проектных работ с 

использованием информационно-компьютерных технологий; 

знать 

- основы проектирования технологических процессов и технологической 

оснастки для сварки, пайки и обработки металлов; 

 - правила разработки и оформления технического задания на проектирование 

технологической оснастки; 

-  методику прочностных расчетов сварных конструкций общего назначения; 

-  закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых 

материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами, условиями 

эксплуатации сварных конструкций;  

- методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и 

обработки материалов; классификацию сварных конструкций;  

- типы и виды сварных соединений и сварных швов; классификацию нагрузок 

на сварные соединения;  

- состав ЕСТД;  

- методику расчета и проектирования единичных и унифицированных 

технологических процессов;  

- основы автоматизированного проектирования технологических процессов 

обработки деталей;     



 

- методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных 

и газопламенных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке;  

- методы планирования и организации производственных работ; нормативы 

технологических расчетов, трудовых и материальных затрат; 

уметь 

- пользоваться справочной литературой для производства сварных изделий с 

заданными свойствами;  

- составлять схемы основных сварных соединений;  

- проектировать различные виды сварных швов;  

- составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного 

назначения;  

- производить обоснованный выбор металла для различных 

металлоконструкций;  

- производить расчеты сварных соединений на различные виды нагрузки;    

- разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;  

- выбирать технологическую схему обработки; 

-  проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического 

процесса; 

-  рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, 

сварочных и газопламенных работ. 

Процесс прохождения производственной практики направлен на 

формирование предметных результатов ПК, включающих в себя: 

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами. 

ПК 2.2. Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом 

применяемой технологии. 

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса. 

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию в соответствии с нормативными документами.  

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных 

и проектных работ с использованием систем автоматизированного проектирования. 
 

  



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ 

ПРОГРАММЫ ПП.02  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Тематический план 

 

Коды 

формируемых 

компетенций 

 

 

Наименование 

профессионального 

модуля 

Объем времени, 

отведенный на 

практику 

(в неделях, часах) 

Сроки 

проведения 

 ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 

2.3, ПК 2.4, ПК 2.5 

ПМ.02 Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

2 недели (72 часа) 

 

7семестр 

 ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 

2.3, ПК 2.4, ПК 2.5 

ПМ.02 Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

4 недели (144 часа) 

 

8 семестр 

 

2.2.Содержание практики 

 
Виды 

деятельности 

 

Виды 

работ 

 

Содержание 

освоенного учебного 

материала, 

необходимого для 

выполнения видов 

работ 

 

Наименование 

учебных дисциплин, 

междисциплинарны

х курсов с указанием 

тем, 

обеспечивающих 

выполнение видов 

работ 

Количе

ство 

часов 

(недел

ь) 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

Проектирование 

сварных 

конструкций 

Инструктаж по технике 

безопасности на 

рабочем месте в 

соответствии с 

санитарнотехническим

и требованиями и 

требованиями охраны 

труда. Знакомство с 

историей предприятия, 

с выпускаемой 

продукцией 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

4 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

Проектирование 

технологических 

процессов 

Ознакомление с 

технологическим 

процессом и 

изготовления 

оболочковых, 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

8 



 

 решетчатых и других 

сварных конструкций, 

изготавливаемых на 

предприятии. 

Разработка требований 

к техническим 

условиям на 

изготовление сварных 

конструкций. Описание 

классификации 

сварных конструкций: 

строительные 

решетчатые 

конструкции, 

оболочковые; 

машиностроительные 

сварные конструкции 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Расчет сварных 

конструкций. 

Выполнение схемы 

основных сварных 

соединений. - эскизное 

проектирование 

сварных швов и 

соединений; - 

проектирование 

сварных швов и 

соединений в 

графическом 

редакторе. Описание 

типов сварных швов и 

сварных соединений: 

сварные соединения, 

выполненные дуговой 

сваркой, их виды; 

сварные соединения, 

выполненные 

контактной сваркой, их 

виды; схемы сварных 

швов и соединений. 

ГОСТ на швы. 

Условное обозначение 

сварных соединений на 

чертежах. 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

12 

Разработка 

технологических 

процессов и 

Структура технико- 

экономического 

обоснования. 

Описание этапов 

проектирования 

балочной конструкции; 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

12 

 



 

проектирование 

изделий 

 

 - основные элементы 

сварных конструкций: 

стойки, балки, рамы, 

колонны, фермы, 

подкрановые 

конструкции, их 

назначение; - основные 

положения и этапы 

проектирования 

сварных конструкций; - 

основные требования, 

предъявляемые к 

сварным конструкциям 

(проектные и 

монтажные); 

проектирование 

сварных 

конструкций 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

Оформление 

конструкторской 

документации. 

Выбор металла для 

изготовления емкости 

размером 

1000х1200х1700 мм3 

Описание материалов, 

применяемых в 

сварных конструкциях; 

-классификацию 

сталей; - сортамент 

сварных конструкций 

из цветных металлов и 

сплавов, нормативные 

требования к 

сортаменту 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

12 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Знакомство с 

нормативными 

документами на 

проектирование, 

изготовление, монтаж и 

приемку сварных 

конструкций; 

стандартами на 

проектирование 

сварных конструкций. 

Выполнение эскизного 

проектирования 

решетчатой 

конструкции. 

Описание- стадий 

технического проекта; 

этапов рабочего 

проектирования; 

технические условия на 

изготовление сварных 

конструкций. 

 12 

Разработка 

технологических 

 Выполнение 

компьютерного 

 8 



 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

проектирование 

производства сварной 

оболочковой 

конструкции (резервуар 

емкостью 2000 м3). 

Описание 

подрессированного 

способа 

проектирования; 

Компьютерные 

средства 

проектирования и 

графического 

моделирования; 

Проектирование 

сварных конструкций 

методом трехмерного 

моделирования 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Расчет на прочность 

стыковых и угловых 

сварных соединений на 

различные виды 

нагрузки (растяжение, 

сжатие, срез, изгиб) по 

заданным параметрам. 

Расчет тавровых и 

нахлѐсточных сварных 

соединений на 

различные виды 

нагрузки (растяжение, 

сжатие, срез, изгиб) по 

заданным параметрам. 

Описание расчета 

сварных соединений; 

общие представления о 

конструктивных и 

технологических 

факторах, влияющих на 

надежность 

соединений. Расчет 

сварных конструкций и 

сварных соединений на 

прочность 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

8 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Расчет сварных балок 

на прочность, 

жесткость и 

устойчивость; 

Определение усилия в 

главной балке; Подбор 

сечения главной балки; 

Определение 

допускаемого прогиба 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

8 



 

балки. Описание 

принципов 

проектирования 

конструкций, 

предназначенных для 

работы при 

переменных нагрузках 

Особенности расчета 

подкрановых балок. 

Расчет и 

проектирование 

листовых конструкций. 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Расчет сварных ферм на 

прочность и 

устойчивость, расчет 

сварных швов. Расчет 

сварных колонн на 

прочность и 

устойчивость. 

Описание принципов 

расчета сварных ферм 

на прочность и 

устойчивость. 

Определение усилий в 

элементах ферм. 

Подбор сечений 

стержней 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

8 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

Проектирование 

сварных 

конструкций 

Проектирование 

каркаса 

промышленного здания 

в графическом 

редакторе. Описание 

основных элементов 

каркаса одноэтажного 

производственного 

здания: рамы, колонны, 

фермы, подкрановые 

конструкции, их 

назначение. Общая 

устойчивость каркаса 

здания, вертикальные и 

горизонтальные связи. 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

8 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Расчет и 

проектирование 

сварных балок 

различного назначения. 

Описание требований, 

предъявляемых к 

сварным балкам. 

Расчетные нагрузки, 

действующие на балки. 

Основные принципы 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

8 



 

конструирования 

сварных балок. 

Составные сварные 

балки и их компоновка. 

Размещение ребер 

жесткости. Стыки 

балок и опорные узлы 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Расчет и 

проектирование 

сварных колонн. 

Описание 

проектирования 

сварных колонн. 

Требования, 

предъявляемые к 

сварным колоннам. 

Основные принципы 

конструирования 

сварных колонн. 

Конструкция базовой 

части и оголовков 

колонн. Стыки колонн. 

Схемы приложения 

сил. Типы сечений 

сварных колонн. Узлы 

сопряжения колонн с 

балконами и фермами. 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

12 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Расчет и 

проектирование 

сварных ферм. 

Описание 

проектирования 

сварных ферм. 

Назначение и 

классификация 

сварных ферм. 

Стропильные фермы, 

фермы мостов и 

эстакад. 

Конструирование и 

расчет узлов ферм. 

Конструкция 

монтажных стыков 

ферм. Опорные узлы 

ферм 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

12 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Расчет и 

проектирование 

листовых конструкций. 

Описание особенности 

листовых конструкций, 

область применения. 

Листовые конструкции 

МДК. 02.01 Основы 

расчета и 

проектирование 

сварных 

конструкций 

12 



 

промышленных 

сооружений. 

Резервуары 

вертикальные, 

цилиндрические, 

низкого и повышенного 

давления. 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Оформление 

технологической 

документации 

Разработка карт эскизов 

и схем на процессы 

сборки деталей; 

Разработку  

маршрутных карт на 

изготовление 

несложных сварных 

изделий. Описание 

процессов сборки. 

Оформление 

технологической 

документации. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

12 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

Применение 

графических 

редакторов при 

проектировании 

изделий и 

разработке 

технологических 

процессов 

Разработка карт эскизов 

и схем на процессы 

раскроя заготовок. 

Разработка 

маршрутных карт на 

изготовление листовых 

конструкций. Описание 

способов получения 

заготовок. Получение 

заготовок обработкой 

давлением. Кованые и 

штампованные 

заготовки. Сварные 

заготовки. Основные 

требования, 

предъявляемые к 

заготовкам. 

Оформление 

технологической 

документации 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

12 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

Стадии 

проектирования 

технологических 

процессов 

изготовления 

сварных 

конструкций и их 

технико – 

экономическое 

обоснование. 

Поиск информации с 

использованием 

нормативной и 

справочной литературы 

для разработки 

технологических 

процессов 

изготовления сварных 

конструкций. 

Составление 

техникоэкономическог

о обоснования 

технологического 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

12 



 

процесса изготовления 

сварных конструкций 

Описание: Стадии 

проектирования и 

согласования 

конструкторской и 

технологической 

документации. Этапы 

проектирования и 

согласование 

проектной 

документации 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 Разработка рабочих 

технологических 

процессов 

изготовления сварных 

конструкций. Описание 

структуры 

технологического 

процесса и 

последовательности 

выполнения операций 

изготовления сварных 

конструкций. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

12 

Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование 

изделий 

 

Проектирование 

сборочно- 

сварочных 

приспособлений 

Выбор сборочно-

сварочных 

приспособлений при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления сварных 

конструкций разных 

типов. Описание 

основных элементов 

сборочносварочных 

приспособлений; 

типовых и 

специализированных 

(сборочно-сварочных 

приспособлений 

фиксаторы, прижимы, 

стяжки, распорки), 

комбинированных 

приспособлений, 

пневматических, 

гидравлических, 

магнитных 

приспособлений, 

электромагнитных 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

12 

Разработка 

технологических 

процессов и 

Проектирование 

технологических  

процессов 

Расчѐт рабочих 

площадей участка цеха 

и площадей сборочно-

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

12 



 

проектирование 

изделий 

 

изготовления цехов 

и участков 

сварочного 

производства 

сварочного 

оборудования 

сварочного цеха. 

Описание планировки 

расположения 

сборочносварочного 

оборудования; - 

размещение сборочно-

сварочного 

оборудования в 

производственных 

помещениях; -

основные требования 

безопасности; -

особенности 

размещения и 

планировки бытовых 

помещений 

технологических 

процессов 

                                                                                                                                 ИТОГО: 216 

 

  



 

3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практик   

 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение учебной 

практики в сварочных мастерских: 

- учебный план; 

- рабочая программа учебной практики; 

- план урока; 

- перечень видов учебно-производственных работ; 

- перечень,  протокол  (ведомость)  проверочных  работ  по  учебной практике 

(для проведения дифференцированного зачета); 

- инструкции,  технологические  карты,  технологические карты и т.п.; 

- журнал учета учебной и производственной практик и руководителя практики; 

- комплект оценочных средств. 

 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение учебной 

практики на приобретение рабочей профессии: 

- учебный план; 

- рабочая программа практики; 

- договор  с  работодателем  на  организацию  и  проведение производственной 

практики; 

- приказ о назначении руководителя практики от ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»; 

- приказ  о распределении  обучающихся  по  рабочим  местам практики; 

- план-график проведения практики и консультаций; 

- протокол  проведения  инструктажа  обучающихся  по  охране труда, технике 

безопасности, пожарной безопасности и электробезопасности перед выходом на 

производственную практику; 

- акт  обследования  рабочего  места  на  производстве; 

- журнал учета учебной и производственной практик. 

 

 

3.2.Требования к учебно-методическому обеспечению практики 

 

Перечень  учебно-методического обеспечения практики: 

 Федеральный образовательный стандарт среднего профессионального 

образования  по специальности 15.02.19 Сварочное производство; 

  Типовое положение об организации практической подготовки 

обучающихся Мариупольского профессионального колледжа ИСПО ФГБОУ ВО 

«ПГТУ», осваивающих основные профессиональные образовательные программы 

среднего профессионального образования; 

  Трудовой кодекс РФ; 

  приказ о распределении студентов колледжа по местам прохождения 

практики; 



 

  график учебного процесса;  

 график консультаций. 

 

3.3. Требования к материально-техническому обеспечению 

 

Производственная практика проводится на базе сварочных и сборочно-

сварочных цехов, сварочных и ремонтных участков, ремонтных бригад 

предприятий/организаций, куда направляются студенты. Оборудование и 

технологическое оснащение рабочих мест определяется оснащенностью рабочих 

мест в соответствии со спецификой технологического процесса. 

 

3.4. Перечень учебных изданий, Интернет ресурсов, дополнительной 

литературы 

 

Основные источники литературы: 

1. Овчинников, В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций / В.В. 

Овчинников. – М.: Академия, 2015. – 256 с. 

2. Королев Ю.И., Устюжанина С.Ю. Инженерная графика. \разработка чертежей 

сварных конструкций: Учебник. Стандарт третьего поколения, - СПб.: Питер, 

2016.- 224с.: ил 

3. Майзель В.С., Навроцкий Д.И. Сварные конструкции. - Л: Машиностроение, 

1973. – 304 с.  

4. Красовский А.И. Основы проектирования сварочных цехов. – М: 

Машиностроение, 1980 

5. Куркин С.А., Ховов В.М., Рыбачук А.М. Технология, механизация и 

автоматизация производства сварных конструкций: Атлас. – М.: 

Машиностроение, 1989.  

6. Лукьянов В.Ф. Изготовление сварных конструкций в заводских условиях. – 

Ростов н/Д:Феникс, 2009. – 315, ил. 

7. Николаев Г.А., Куркин С.А., Винокуров В.А. Сварные конструкции. 

Технология изготовления. Автоматизация производства и проектирования 

сварных конструкций. – М.: Высшая школа, 1983.  

8. Рыжков Н.Н. Производство сварных конструкций в тяжелом машиностроении. 

– М.: Машиностроение, 1980. 

 

3.2.4. Дополнительная литература 

 

1. Виноградов В.С. Технологическая подготовка производства сварных 

конструкций в машиностроении. – М.: Машиностроение, 1981.  

2. Римский С.Т. Руководство по технологии механизированной сварке в защитных 

газах- К.: «Экотехнология»,2006- 60 с. 

 

3.2.5. Интернет-ресурсы 

  

1. Электронный ресурс «Технологический процесс производства сварных 



 

конструкций».  

Форма доступа: http://www.uzim.ru/324-texnologicheskijprocess-proizvodstva-

svarnyx-konstrukcij.html. 

 

3.5. Требования к руководителям практики от образовательного учреждения и 

организации 

 

Требования к руководителям практики от образовательной организации СПО:  

 наличие высшего профессионального образования, соответствующего 

профилю специальности 22.02.06 Сварочное производство.  

 опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы и наличие стажировки.  

Преподаватель - руководитель практики от колледжа:  

-  разрабатывает рабочие программы практик, тематику заданий и учебно  

производственных работ для прохождения практик обучающимися; 

- знакомит обучающихся с программой производственной практики; 

-  проводит  консультации  с  обучающимися  перед  направлением  их  на 

практику с разъяснением целей, задач и содержания практики; 

- разрабатывает индивидуальные программы -  задания для обучающихся; 

-   принимает  участие  в  распределении  обучающихся  по  рабочим местам 

или  перемещении их по видам работ; 

-  осуществляет  контроль  правильного  распределения  обучающихся  по 

рабочим местам в  период прохождения  практики  (в  случае  невозможности  

организации  индивидуального  рабочего  места  составляет  график  перемещения 

обучающихся  по  рабочим  местам  для  обеспечения  выполнения  программ 

практик); 

-   формирует  группы  в  случае  применения  групповых  форм  проведения 

практики; 

- проводит  индивидуальные  и  групповые  консультации  в  ходе 

производственной практики; 

-  осуществляет  контроль  прохождения  производственной  практики 

обучающимися,  выезжая  в  организации,  предприятия,  учреждения, участвующие 

в проведении практики; 

-  оказывает  методическую  помощь  обучающимся  при  выполнении  ими 

заданий и сборе материалов к выпускной квалификационной работе;  

-  контролирует  условия  проведения  производственной  практики 

организациями/предприятиями, в том числе  соблюдение  требований  охраны труда,  

безопасности  жизнедеятельности  и  пожарной  безопасности  в соответствии с 

правилами и нормами, в том числе отраслевыми; 

-  организует совместно с организациями,  предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  практики  процедуру  оценки  общих  и 

профессиональных  компетенций  обучающихся,  освоенных  ими  в  ходе 

прохождения практики; 

http://www.uzim.ru/324-texnologicheskijprocess-proizvodstva-svarnyx-konstrukcij.html
http://www.uzim.ru/324-texnologicheskijprocess-proizvodstva-svarnyx-konstrukcij.html


 

-  оценивает  совместно  с  организациями/предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  производственной  практики,  результаты практики; 

- принимает  и  проверяет  дневник  практики,  характеристику, 

аттестационный лист (для специальностей, которые сдают квалификационный 

экзамен на рабочую профессию)  обучающихся; 

- принимает и проверяет отчеты о  прохождении  производственной 

практики; 

- обобщает  полученные  материалы  прошедшей  производственной 

практики. 

Руководитель практики от организации совместно с руководителем практики 

от колледжа выполняет следующие обязанности:  

- заключают  договоры  с  ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»  на  организацию  и  

проведение производственной практики; 

- согласовывают  с колледжем рабочие программы и задание на 

производственную практику; 

- предоставляют рабочие места  обучающимся для прохождения 

производственной практики, 

- издают приказ  о  принятии  обучающихся  на  производственную практику, 

назначении руководителей и наставников практики; 

- участвуют в  определении процедуры  оценивания результатов  освоения 

общих и профессиональных компетенций, полученных в период прохождения 

практики, а также оценке этих результатов; 

-   участвуют в  формировании  оценочного  материала для оценки  общих и 

профессиональных  компетенций,  освоенных  обучающимися  в  период 

прохождения производственной практики; 

-   заключают  трудовые  договоры  при  наличии  вакантных  должностей  с 

обучающимися; 

-  обеспечивают  безопасные  условия  прохождения  производственной 

практики обучающимися,  отвечающие санитарным  правилам и требованиям охраны 

труда; 

-  проводят  инструктажи  обучающихся  по  ознакомлению  с  требованиями 

охраны  труда,  техники  безопасности,  пожарной  безопасности  и 

электробезопасности, а также правилами внутреннего трудового распорядка.  

 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  

 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики (по 

профилю специальности) осуществляется руководителем практики в процессе 

проведения практических работ. По завершению  практики (по профилю 

специальности), в рамках профессионального модуля выставляется оценка в виде 

дифференцированного зачета.  



 

Дифференцированный зачет (с оценкой) по производственной практике 

выставляется на основании следующих критериев:  

 систематичность работы студента в период практики, как на базе практики, 

так и с руководителем; 

  степень включенности студента в деятельность практической службы базы 

практики, ответственность, активность, инициативность при выполнении заданий;  

 адекватное оперирование и применение на практике имеющихся 

теоретических знаний; 

  самостоятельность проведения основных форм и видов практической 

деятельности, предусмотренных программой практики; 

  качество и профессионализм выполнения заданий;  

 содержание и качество оформляемой отчетной документации – дневника 

практики и отчета по практике; 

  своевременность представляемой отчетной документации;  

 положительный отзыв руководителя практики о студенте. 

 Оценка «отлично» выставляется при выполнении всех вышеперечисленных 

критериев.  

Оценка «хорошо» выставляется при нарушении сроков сдачи отчетной 

документации без уважительной причины не более чем на неделю и/или при 

небрежном оформлении документации (с сохранением профессионального уровня 

выполнения видов работ, предусмотренной практикой).  

Оценка «хорошо» выставляется также при наличии в отчетной документации 

негрубых ошибок и недочетов, свидетельствующих о некотором снижении уровня 

профессионализма выполнения заданий.  

Оценка «удовлетворительно» выставляется при сдаче отчетной документации 

позднее указанного срока более чем на неделю без уважительной причины, при 

общей правильности документации и высоком качестве оформления.  

Оценка «удовлетворительно» может быть выставлена, если отчетная 

документация сдана в положенный срок, но в ней отсутствует какой-либо документ, 

что свидетельствует о невыполнении одного из видов деятельности, указанного в 

программе без его адекватной замены.  

Оценка «удовлетворительно» может быть выставлена также в случае 

несистематичности работы студента на базе практики, т.е. при его 

неорганизованности и сниженной ответственности при выполнении тех или иных 

видов профессиональной деятельности.  

Оценка «удовлетворительно» выставляется при наличии в отчетной 

документации ошибок, указывающих на низкий уровень профессиональности 

заключений и рекомендаций, изложенных студентом. 

 Оценка «неудовлетворительно» выставляется, если отчетная документация не 

сдана в течение десяти дней со дня установленного срока, если выполнена на низком, 

непрофессиональном уровне.  

Оценка «неудовлетворительно» ставиться также в случае неорганизованности 

и низкой ответственности студента – практиканта при выполнении тех или иных 

видов профессиональной деятельности на базе практики. Такие нарушения 



 

прохождения практики должны быть отражены в отзыве организации, на базе 

которой студент проходил практику, с рекомендацией оценки 

«неудовлетворительно». 
  



 

Приложение 4.4 

к ОПОП по специальности  

15.02.19 Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРАКТИКИ 

ПП.03 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА:  

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ДЕФЕКТОВ В СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЯХ И  

СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.03 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРОЧНЫХ РАБОТ 
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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1 Область применения программы 

Рабочая программа производственной практики ПП.03 профессионального 

модуля ПМ.03 Контроль качества сварочных работ является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

 

1.1 Место ПП.03 Производственной практики: Определение дефектов в 

сварных соединениях и способы их устранения в структуре образовательной 

программы среднего профессионального образования (далее – ОП СПО) 

Производственная практика ПМ.03 Контроль качества сварочных работ          

(далее – практика) является частью программы подготовки специалистов среднего 

звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное 

производство в части освоения вида учебной деятельности (ВД): «Контроль качества 

сварочных работ». 

 

1.2 Цели и задачи ПП.03 Производственной практики: 

Обязательная часть – 36 часов 

Вариативная часть – не предусмотрено 

С целью формирования у студентов общих и профессиональных компетенций, 

приобретения опыта практической работы по специальности в результате 

прохождения производственной практики по специальности, реализуемой в рамках 

профессионального модуля ПМ.03 ОПОП СПО по каждому из видов 

профессиональной деятельности студент должен иметь практический опыт: 

- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях;  

- обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры и 

приборов для контроля металлов и сварных соединений;  

- предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и 

изделий для получения качественной продукции;  

уметь: 

- выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной конструкции, ее габаритами и типами сварных 

соединений;  

- производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов;  

- производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 

универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных 

приспособлений;  



 

- определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;  

- проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных 

швов;  

- выявлять дефекты при металлографическом контроле;  

- использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий 

и конструкций;  

- заполнять документацию по контролю качества сварных соединений; 

знать: 

- способы получения сварных соединений;  

- основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения; способы 

устранения дефектов сварных соединений;  

- способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений;  

- методы неразрушающего контроля сварных соединений;  

- методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций;  

- оборудование для контроля качества сварных соединений;  

- требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций. 

Процесс прохождения производственной практики направлен на 

формирование предметных результатов ПК, включающих в себя: 

Профессиональные компетенции: 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в 

сварочных соединениях для контроля металлов и сварных соединений;  

ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на 

соответствие требованиям технологической документации; 

ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов 

сварных соединений и изделий. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

2.1 Тематический план 

Коды 

формируемых 

компетенций 

Наименование 

профессионального 

модуля 

Объем времени, 

отведенный на практику 

(в неделях, часах) 

Сроки 

проведения 

ПК 3.1 - ПК 3.3 ПМ.03 Контроль 

качества сварочных 

работ 

1 неделя (36 часов) 7 семестр 

 

2.2 Содержание практики 

Виды 

деятельности 

Виды работ Содержание освоенного 

учебного материала, 

необходимого для 

выполнения видов работ 

Наименование 

учебных дисциплин, 

МДК указанием тем, 

обеспечивающих 

выполнение видов 

работ 

Количество 
часов 

 

Контроль 

качества 

сварочных 

работ 

Получение вводного 

и общего 

инструктажа по 

охране труда и 

противопожарной 

безопасности. 

Ознакомление с 

правилами 

внутреннего 

трудового 

распорядка 

предприятия. 

Ознакомление с его 

структурой и 

подразделениями 

Ознакомление с 

организацией работ по 

контролю качества на 

предприятии; 

функциями, правами и 

обязанностями: 

инженера по сварке, 

контрольного мастера, 

дефектоскописта; 

работой лаборатории 

сварки и контроля, 

отдела технического 

контроля. 

МДК.03.01 

Формы и методы 

контроля 

качества 

металлов и 

сварных 

конструкций 

2 

Контроль 

качества 

сварочных 

работ 

Определение 

причин, 

приводящих к 

образованию 

дефектов в сварных 

соединениях. 

Виды дефектов сварных 

соединений. Дефекты 

металлургической 

группы (горячие и 

холодные трещины, 

поры, шлаковые 

включения). Причины 

возникновения. Дефекты 

технологической группы 

(непровар, подрез, 

прожог, наплыв, не 

заваренный кратер). 

Причины возникновения. 

МДК.03.01 

Формы и методы 

контроля 

качества 

металлов и 

сварных 

конструкций 

6 

Контроль 

качества 

Обоснование 

выбора и

Методы контроля 

сварных соединений, 

МДК.03.01 

Формы и методы 

8 



 

сварочных 

работ 

 использования 

метода, 

оборудования, 

аппаратуры и 

приборов для 

контроля металлов и 

сварных 

соединений. 

применяемые на 

предприятии. 

Методы, выявляющие 

наружные дефекты. 

Методы, выявляющие 

внутренние дефекты. 

Методы, определяющие 

механические 

характеристики сварных 

соединений. 

контроля 

качества 

металлов и 

сварных 

конструкций 

Контроль 

качества 

сварочных 

работ 

Оборудование для 

контроля сварных 

соединений. Выбор 

оборудования 

Оборудование для 

контроля сварных 

соединений, 

применяемое на 

предприятии. 

Оборудование и 

приборы, выявляющие 

наружные дефекты. 

Оборудование и 

приборы, выявляющие 

внутренние дефекты. 

Оборудование и 

приборы, определяющие 

механические 

характеристики сварных 

соединений. 

МДК.03.01 

Формы и методы 

контроля 

качества 

металлов и 

сварных 

конструкций 

8 

Контроль 

качества 

сварочных 

работ 

Контроль качества 

сварных соединений 

Оформление 

технической 

документации по 

контролю качества 

сварных соединений 

Наблюдение за 

осуществлением 

контроля качества 

сварных соединений, 

применяемых для 

различных способов 

сварки: 

- ознакомление с 

методами контроля 

качества для конкретной 

сварной конструкции 

(узла); 

- изучение применяемого 

оборудования и 

аппаратуры; 

- наблюдение за 

методикой выявления 

дефектов сварных швов и 

соединений; 

- оценка дефектов 

сварных соединений и 

изделий; 

- ознакомление с 

оформлением 

документации по 

МДК.03.01 

Формы и методы 

контроля 

качества 

металлов и 

сварных 

конструкций 

10 



 

контролю качества 

сварки. 

Контроль 

качества 

сварочных 

работ 

Техника 

безопасности при 

контроле качества 

сварки 

Ознакомление с 

мероприятиями по 

технике безопасности 

при выполнении 

контроля качества 

сварных швов и 

конструкций в сборочно-

сварочном цеху 

(участке). 

МДК.03.01 

Формы и методы 

контроля 

качества 

металлов и 

сварных 

конструкций 

2 

 

3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики 

 

Перечень документов, регламентирующих организацию и проведение учебной 

практики в сварочных мастерских: 

- учебный план; 

- рабочая программа производственной практики; 

- план занятия; 

- перечень видов учебно-производственных работ; 

- перечень, протокол (ведомость) проверочных работ по производственной 

практике (для проведения дифференцированного зачета); 

- инструкции, технологические карты, технологические карты и т.п.;  

- журнал учета учебной и производственной практик и руководителя 

практики; 

- комплект оценочных средств. 

Перечень документов, регламентирующих организацию и проведение 

производственной практики на приобретение рабочей профессии: 

- учебный план; 

- рабочая программа практики;  

- договор с работодателем на организацию и проведение производственной 

практики; 

- приказ о назначении руководителя практики от ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»; 

- приказ о распределении обучающихся по рабочим местам практики; 

- план-график проведения практики и консультаций;  



 

- протокол проведения инструктажа обучающихся по охране труда, технике 

безопасности, пожарной безопасности и электробезопасности перед выходом на 

производственную практику; 

- акт обследования рабочего места на производстве;  

- журнал учета учебной и производственной практик. 

 

3.2. Требования к учебно-методическому обеспечению практики 

 

Перечень учебно-методического обеспечения практики: 

- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.19 Сварочное производство; 

- Положение о практике обучающихся, осваивающих программы 

профессиональной подготовки специалистов среднего звена в ИСПО ФГБОУ ВО 

«ПГТУ» 

- Трудовой кодекс РФ; 

- приказ о распределении студентов ИСПО по местам прохождения практики; 

- график учебного процесса;  

- график консультаций. 

 

3.3 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы производственной практики предполагает 

прохождение практики в профильных организациях, которые создают условия для 

реализации компонентов образовательной программы, предоставляют оборудование 

и технические средства обучения в объеме, позволяющем выполнять определенные 

виды работ, связанные с будущей профессиональной деятельностью и в соответствии 

с условиями договора о практической подготовке.  
 

3.4 Информационное обеспечение реализации программы 

3.4.1 Основная литература 

1. Герасимова Л.П. Контроль качества сварных и паяных соединений: 

справочник / Л.П. Герасимова. – Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2024. – 380 с.: 

ил., табл. 

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. образования / В. В. 

Овчинников. – 3-е изд., стер. – Москва: Издательский центр «Академия», – 2017. –                                   

224 с. 

3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник для студ. 

Учреждений сред. Проф. образования / В.В. Овчинников. – 7-е изд., стер. – М.: 

Издательский центр «Академия», – 2017. – 208 с. 



 

3.4.2Дополнительная литература 

1. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: практикум: 

учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / В.В. Овчинников. – 4-

е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», – 2015. – 96 с. 

2. Ольшанская Т.В. Контроль качества сварных соединений : учеб. пособие 

/ Т.В. Ольшанская. – Пермь: Изд-во Перм. нац. исслед. политехн. ун-та, 2014. –             

157 с. 

3.4.3 Интернет ресурсы 

1. Пути повышения качества сварки. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://stroy-server.ru/notes/puti-povysheniya-kachestva-svarki. 

2. Сварка. Резка. Металлообработка. – Режим доступа: http://www.autowelding.ru 

3. Сварка и сварочное оборудование. – Режим доступа: http://www.cbapka.ru 

4. Все о сварке, сварочных технологиях и оборудовании. – Режим доступа: 

http://weldingsite.com.ua 

5. Виртуальный справочник сварщика. – Режим доступа: http://svarka-info.com 

6. Информационный сайт о сварке. - Режим доступа: 

http://www.osvarke.com/mma.html 

7. Черепахин А.А. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений : учебник / А.А. Черепахин, Г.Р. Латыпова , Л.П. Андреева, Р.А. Латыпов, 

под ред. Р. А. Латыпова. — Москва : КноРус, 2023. — 201 с. — ISBN 978-5-406-11592-

3. — URL: https://book.ru/book/949432 (дата обращения: 23.03.2023). — Текст : 

электронный. 

 

3.4 Требования к руководителям практики от образовательного учреждения и 

организации 

 

Требования к руководителям практики от образовательной организации СПО: 

- наличие высшего профессионального образования, соответствующего 

профилю специальности 15.02.19 Сварочное производство. 

- опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы и наличие стажировки. 

Преподаватель-руководитель практики от ИСПО: 

- разрабатывает рабочие программы практик, тематику заданий и учебно-

производственных работ для прохождения практик обучающимися; 

- знакомит обучающихся с программой производственной практики; 

- проводит консультации с обучающимися перед направлением их на практику 

с разъяснением целей, задач и содержания практики; 

- разрабатывает индивидуальные программы-задания для обучающихся; 

http://svarka-info.com/
http://www.osvarke.com/mma.html


 

-   принимает участие в распределении обучающихся по рабочим местам или 

перемещении их по видам работ;    

- осуществляет контроль правильного распределения обучающихся по рабочим 

местам в период прохождения практики (в случае невозможности организации 

индивидуального рабочего места составляет график перемещения обучающихся 

по рабочим местам для обеспечения выполнения программ практик);    

- формирует группы в случае применения групповых форм проведения 

практики;    

- проводит индивидуальные и групповые консультации в ходе практики; 

- осуществляет контроль прохождения практики обучающимися, выезжая

 в организации, предприятия, учреждения, участвующие в проведении 

практики;    

- оказывает методическую помощь обучающимся при выполнении ими заданий 

и сборе материалов к выполнению отчетов;    

- контролирует условия проведения практики организациями/предприятиями, в 

том числе соблюдение требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и 

пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами, в том числе 

отраслевыми;    

- организует совместно с организациями, предприятиями, учреждениями, 

участвующими в проведении практики процедуру оценки общих и 

профессиональных компетенций обучающихся, освоенных ими в ходе прохождения 

практики;    

- оценивает совместно с организациями/предприятиями, учреждениями, 

участвующими в проведении практики, результаты практики;    

- принимает и проверяет дневник практики, характеристику, аттестационный 

лист (для специальностей, которые сдают квалификационный экзамен на рабочую 

профессию) обучающихся; 

- принимает и проверяет отчеты о прохождении практики; 

- обобщает полученные материалы прошедшей практики. 

Руководитель практики от организации совместно с руководителем практики 

от ИСПО выполняет следующие обязанности: 

- заключают договоры с ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ» на организацию и 

проведение практики;    

- согласовывают с ИСПО рабочие программы и задание на практику; 

-   предоставляют рабочие места обучающимся для прохождения практики, 

- издают приказ о принятии обучающихся на практику, назначении 

руководителей и наставников практики;    



 

- участвуют в определении процедуры оценивания результатов освоения общих 

и профессиональных компетенций, полученных в период прохождения практики, а 

также оценке этих результатов;  

-   участвуют в формировании оценочного материала для оценки общих и 

профессиональных компетенций, освоенных обучающимися в период прохождения 

практики;    

- заключают трудовые договоры при наличии вакантных должностей с 

обучающимися; 

- обеспечивают безопасные условия прохождения производственной практики 

обучающимися, отвечающие санитарным правилам и требованиям охраны труда;  

-  проводят инструктажи обучающихся по ознакомлению с требованиями 

охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности и электробезопасности, 

а также правилами внутреннего трудового распорядка. 

 

4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики 

осуществляется преподавателем в процессе проведения практических работ.  

Формой итогового контроля является дифференцированный зачет. 

Код и результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата 
Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 3.1. Определять причины, 

приводящие к образованию 

дефектов в сварных 

соединениях 

Практический опыт: определения 

причин, приводящих к образованию 

дефектов в сварных соединениях 

Оценка выполнения 

практических заданий 

на занятиях 

производственной 

практики. 

Дифференцированный 

зачет по практике. 

Умения: производить внешний осмотр, 

определять наличие основных дефектов 

Знания:  

- способы получения сварных 

соединений;  

- основные дефекты сварных 

соединений и причины их 

возникновения;  

- способы устранения дефектов сварных 

соединений;  

- способы контроля качества сварочных 

процессов и сварных соединений;  

- методы неразрушающего контроля 

сварных соединений;  

- методы контроля с разрушением 

сварных соединений и конструкций;  

- оборудование для контроля качества 

сварных соединений;  



 

- требования, предъявляемые к 

контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций 

ПК 3.2. Осуществлять 

контроль качества сварных 

соединений на

 соответствие 

требованиям 

технологической 

документации 

Практический опыт: обоснованного 

выбора и использования методов, 

оборудования, аппаратуры и приборов 

для контроля металлов и сварных 

соединений 

Умения:  

- выбирать метод контроля металлов и 

сварных соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной конструкции, 

ее габаритами и типами сварных 

соединений;  

- производить измерения специальными 

инструментами, шаблонами и 

контрольными приспособлениями 

Знания:  

- специальных инструментов, шаблонов 

и контрольных приспособлений;  

- методы неразрушающего контроля 

сварных соединений;  

- оборудование для контроля качества 

сварных соединений 

ПК 3.3. Разрабатывать меры 

по предупреждению и 

устранению дефектов 

сварных соединений и 

изделий. 

Практический опыт: получения 

качественной продукции 

Умения:  

- определять качество сборки и 

прихватки наружным осмотром и 

обмером;  

- проводить испытания на сплющивание 

и ударный разрыв образцов из сварных 

швов;  

- выявлять дефекты при 

металлографическом контроле; 

- использовать методы предупреждения 

и устранения дефектов сварных изделий 

и конструкций 

Знания:  

- способы устранения дефектов сварных 

соединений;  

- способы контроля качества сварочных 

процессов и сварных соединений 

 

Критериями оценки являются: 

- уровень теоретического осмысления обучающимся своей практической 

деятельности (ее целей, задач, содержания, методов);    

- степень и качество приобретенных обучающимся профессиональных 

компетенций, уровень профессиональной подготовки. 



 

Оценка «отлично» ставится обучающемуся, который выполнил в срок и на 

высоком уровне весь намеченный объем работы, требуемый программой практики, 

четко обозначил умение правильно определять и эффективно решать основные 

задачи. 

Оценка «хорошо» ставится, если полностью выполнен намеченный период 

практики, объем работы, усвоены основные задачи и способы их решения, проявлена 

инициатива в работе. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если выполнена программа практики, 

но нет глубоких знаний теории и умения применять ее на практике; обучающийся 

имел дисциплинарные замечание в период практики. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится при невыполнении программы 

практики, при отсутствии отчета, при наличии дисциплинарных замечаний в период 

прохождения практики. 

Обучающиеся, не выполнившие программу по уважительной причины, обязаны 

пройти практику в свободное от учебы время. 

Обучающиеся, не выполнившие программу практики или получившие 

неудовлетворительную оценку при защите отчета, не допускаются к прохождению 

государственной итоговой аттестации. 

 



 

Приложение 4.5 

к ОПОП по специальности 15.02.19 

Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРАКТИКИ 

УП. 05 УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА 

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ И УЗЛОВ СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ  

 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

ПМ.05 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ 

ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ 

СВАРЩИК РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ ПЛАВЯЩИМСЯ  
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УП.05  ПРАКТИКИ 

 

1.1.Область применения программы 

Рабочая программа УП.05 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностях служащих  (Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом) в структуре образовательной программы 

среднего профессионального образования (далее – ОП СПО) является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО 

по специальности 15.02.19 Сварочное производство, базовой подготовки в части 

освоения вида учебной деятельности (ВД): Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностях служащих  (Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом). 

 

1.2. Цели и задачи УП.05 Учебной практики 

 

Вариативная часть – 216 часов 

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности 

подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных 

конструкций обучающийся должен: 

- подготовки изделий к сварке:  

- очистки и подготовки кромок;  

- слесарных операций (сборка, установка);  

- выставления зазоров между деталями;  

- техники выполнения сварочных работ при сварке изделий;  

- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях;  

- обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры 

и приборов для контроля металлов и сварных соединений;  

- предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных изделий для 

получения качественной продукции; 

- оформления документации по контролю качества сварки.  

знать: 

- критерии качества сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;   

- методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и 

конструкций;  

уметь: 

- организовать рабочее место сварщика;  

- производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов;  

- производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 

универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных 

приспособлений. 

Процесс прохождения производственной практики направлен на 

формирование предметных результатов ПК, включающих в себя: 



 

Профессиональные компетенции: 

ПК 1.1 Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с 

учетом условий производства. 

ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных 

конструкций. 

ПК 1.3 Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, 

приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4 Обеспечивать необходимые условия хранения и использования 

основных и сварочных материалов, исправное состояние сварочного 

оборудования, оснастки и инструмента. 

ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов 

сварных соединений и изделий. 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план 

 
Коды формируемых 

компетенций 

Наименование 

профессионального 

модуля 

Объем времени, 

отведенный на 

практику (в неделях, 

часах) 

Сроки проведения 

ПК 1.1- 1.4; 3.3 

 

УП.05 Выполнение 

работ по одной или 

нескольким 

профессиям рабочих, 

должностях служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

    6 недель 216 часов 

     

 

     4 cеместр 

 

 

2.2. Содержание практики 

 
Виды 

деятельности 

 

Виды 

работ 

 

Содержание 

освоенного 

учебного 

материала, 

необходимого для 

выполнения видов 

работ 

Наименование 

учебных дисциплин, 

междисциплинарных 

курсов с указанием 

тем, обеспечивающих 

выполнение видов 

работ 

Количес

тво 

часов 

(недель) 



 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Вводное занятие. 

Инструктаж по 

технике 

безопасности 

Инструктаж по 

технике 

безопасности и 

противопожарной 

безопасности при 

выполнении 

подготовительно-

сварочных работ. 

Опасные и вредные 

производственные 

факторы 

Мероприятия по 

предупреждению 

травматизма и 

пожаров  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

4 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Приемы 

безопасной 

работы  с 

инструментом и 

сварочным 

приспособлением 

Ознакомление с 

инструментом для 

выполнения 

подготовительных 

работ 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

6 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Подготовка 

металла к сварке  

Очистка, 

обезжиривание 

поверхности 

металла.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

6 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

Подготовка 

металла к сварке 

оптимальным 

способом 

Разметка листового 

металла.          

Гибка, правка 

металла.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

6 



 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение резки 

пластин и труб 

Рубка пластин.   

Резка пластин и 

труб ножовкой.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

6 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Ознакомление с 

оборудованием 

для РДС  

Организация 

рабочего места 

Сварочный пост   

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

6 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

оборудования и 

аппаратуры, 

методики 

технического 

обслуживания 

Техническое 

обслуживание 

оборудования и 

аппаратуры  

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

6 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

Ознакомление с 

принципом 

работы 

оборудованием, 

последовательно 

стью действий 

Упражнение в 

пользовании 

оборудованием: 

включение, 

регулировка, 

выключение  

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

6 



 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

начальных 

действий на 

сварочном 

оборудовании 

Зажигание 

сварочной дуги  

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

МДК.05.01 

Подготовительно-

сварочные работы 

6 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

последовательнос

ти проверки 

точности сборки 

Инструменты для 

проверки точности 

сборки сварных 

деталей, узлов и 

конструкций 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Ознакомление с 

приспособлени -

ями для работы с 

оборудованием 

Сборочно-

сварочные 

кондукторы для 

металлоконструк -

ций 

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

Изучение 

различных 

способов 

создания 

сварочной дуги 

Зажигание 

сварочной дуги 

двумя способами 

(касанием, 

чирканьем) 

Регулировка 

сварочного тока.   

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 



 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

стыкового 

соединения  

Соединения без 

зазора 

односторонним 

швом в нижнем 

положении   

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение ручной 

дуговой  сварки 

пластин в 

различных 

положениях шва  

Угловые  и 

тавровые 

соединения 

односторонним 

швом с 

колебательными 

движениями 

электрода поперек 

шва.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

нахлесточного 

соединения  

Соединения 

двусторонним швом 

при различном 

положении 

электрода в нижнем 

положении шва 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

Выполнение 

стыкового 

соединения  

Стыковой шов на 

вертикальной 

плоскости 

горизонтальным 

швом  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 



 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

дуговой  резки 

металла  

Режим дуговой 

резки            

Техника 

выполнения 

дуговой резки 

металла  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Ознакомление с 

дуговой сваркой 

пластин 

Дуговая сварка 

пластин стыкового 

соединения 

различной толщины 

в нижнем 

положении 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

сварки стыкового 

соединения  

Сварка в 

вертикальном 

положении шва с 

зазором, с проваром 

корня шва   

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

Выполнение 

сварки углового 

соединения  

Сварка в 

вертикальном 

положении шва   

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 



 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

сварки таврового 

соединения  

Тавровое 

соединение в 

нижнем положении 

шва со скосом 

верхней кромки.   

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

сварки стыкового 

соединения  

Стыковое 

соединение в 

вертикальной 

плоскости 

горизонтальным 

швом с проваром 

корня шва  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

дуговой сварки 

пластин углового 

соединения.  

Дуговая сварка 

кольцевых швов  

Сварка пластин в 

нижнем положении 

шва  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

Изучение сварки 

стыкового 

соединения без 

разделки кромок 

в различных 

положениях шва.  

 

Сварка стыкового 

соединения без 

разделки кромок 

внижнем и в 

вертикальном 

положении шва.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 



 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Ознакомление со 

сваркой 

легированных 

сталей  

Сварка стыкового 

соединения без 

разделки кромок в 

вертикальной 

плоскости  

горизонтальным 

швом.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение сварки 

углового и 

таврового 

соединения в 

различных 

положениях шва.  

 

Сварка углового и 

таврового 

соединения в 

нижнем и в 

вертикальном 

положении шва  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Сварка чугуна  и 

цветных  

металлов  

Выбор марки 

Режим и техника 

сварки    

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

Упражнения в 

пользовании 

полуавтоматом - 

сварочным 

блоком con MIG-

300.  

Выполнение сварки 

стыкового 

соединения без 

скоса кромок 

односторонним 

швом в нижнем 

положении шва 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 



 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

сварки стыкового 

соединения со 

скосом кромок в 

нижнем 

положении шва.  

Стыковой шов с 

различными 

соединениями 

кромок 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

стыкового и 

углового 

соединения 

Сварка стыкового и 

углового 

соединения 

односторонним 

швом в 

вертикальном 

положении шва  

МДК.05.01 

Подготовительно-

сварочные работы 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Упражнения в 

пользовании 

пультом 

управления 

автомата   

Автоматическая 

сварка под флюсом  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

Выполнение 

наплавки и 

сварки в нижнем 

положении шва  

Различные способы 

сварка под флюсом  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

8 



 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 
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3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практик   

 

Перечень документов, регламентирующих организацию и проведение учебной 

практики в сварочных мастерских: 

- учебный план; 

- рабочая программа учебной практики; 

- план урока; 

- перечень видов учебно-производственных работ; 

- перечень,  протокол  (ведомость)  проверочных  работ  по  учебной практике 

(для проведения дифференцированного зачета); 

- инструкции,  технологические  карты,  технологические карты и т.п.; 

- журнал учета учебной и производственной практик и руководителя практики; 

- комплект оценочных средств. 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение 

учебной практики на приобретение рабочей профессии: 

- учебный план; 

- рабочая программа практики; 

- договор  с  работодателем  на  организацию  и  проведение производственной 

практики; 

- приказ о назначении руководителя практики от ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»; 

- приказ  о распределении  обучающихся  по  рабочим  местам практики; 

- план-график проведения практики и консультаций; 

- протокол  проведения  инструктажа  обучающихся  по  охране труда, технике 

безопасности, пожарной безопасности и электробезопасности перед выходом на 

производственную практику; 

- акт  обследования  рабочего  места  на  производстве; 

- журнал учета учебной и производственной практик. 

 

3.2.Требования к учебно-методическому обеспечению практики 

 

Перечень  учебно-методического обеспечения практики: 

  Федеральный образовательный стандарт среднего профессионального 

образования  по специальности 15.02.19 Сварочное производство; 



 

  Типовое положение об организации практической подготовки 

обучающихся  ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ», осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего профессионального 

образования; 

  Трудовой кодекс РФ; 

  приказ о распределении студентов колледжа по местам прохождения 

практики; 

  график учебного процесса;  

 график консультаций. 

 

3.3. Требования к материально-техническому обеспечению 

 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие 

сварочной мастерской, полигона.  

Оснащение сварочной мастерской:  

- пост ручной дуговой сварки;  

- газосварочный пост;  

- журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ; 

 - сборочно-сварочные приспособления;  

- пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

 - комплект универсальных переносных приспособлений;  

- многопостовые источники питания; 

 - трансформатор;  

- балластный реостат; 

 - принадлежности сварщика; 

 - набор слесарного инструмента; 

 - набор контрольно-измерительных инструментов;  

- пост для сварки в защитном газе неплавящимся электродом; 

 - сварочные материалы для дуговой и газовой сварки и резки металла; 

 -пост газовой сварки и резки;  

 -сварочный выпрямитель;  

-полуавтомат ручной дуговой сварки, 220В в комплекте с горелкой;  

 -реостат балластный; 

 - кондуктор магнитный, сварочный;  

-комплект инструментов сварщика; 

 -комплект инструментов для визуального контроля шва;  

-компьютер с лицензионными программным обеспечением; 

 - пост кислородной резки металла;  

- приточно-вытяжная вентиляция общая и местная; 

 - макеты;  

- плакаты; 



 

 - журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ; 

 - техническая, справочная и учебно-методическая литература  

Полигоны: 

 - рабочие места по количеству учащихся; 

 - сварочные посты ручной дуговой сварки постоянного тока;  

- сварочные посты ручной дуговой сварки переменного тока; 

 - сварочные посты газовой сварки;  

- сварочные посты кислородной резки; 

 - посты для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

 - посты для сварки в защитном газе неплавящимся электродом;  

- универсальные и специальные сборочно-сварочные приспособления;  

- технологическая документация;  

- сварочные материалы; 

 - контрольно-измерительный инструмент и шаблоны; 

 - слесарный инструмент электросварщика;  

- плакаты; 

 - средства коллективной и индивидуальной защиты. 

 

3.4. Перечень учебных изданий, Интернет ресурсов, дополнительной 

литературы 

 

Основные источники литературы: 

1. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2018. – 208 с.  

2. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебное пособие 

для СПО.- М.: Издательский центр "Академия", 2017.-496с 

 3. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, 

механизация и автоматизация сварочных процессов. Учебник. СПО. «ФИРО» М: 

Академия 2018. – 256 с. 16  

4. Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2018. – 192 с.  

5. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум 

(учебное пособие) СПО. «ФИРО» М: Академия 2018  

Дополнительная литература 

1. Казаков В.И. Сварка и резка материалов: учебное пособие для СПО. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2016.-400с.  

2. Маслов В.И. Сварочные работы: учебное пособие для СПО. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2016.-240с.  

3. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и 

полуавтоматических машинах: учебное пособие.- М.: Издательский центр 

"Академия", 2017.-64с.  



 

4. Справочник электрогазосварщика и газорезчика: учебное пособие для 

СПО.- Г.Г. Чернышов, Г.В.Полевой и др.; под ред. Г.Г.Чернышова. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2015.-400с. 

 

3.5. Требования к руководителям практики от образовательного учреждения 

и организации 

 

Требования к руководителям практики от образовательной организации 

СПО:  

 наличие высшего профессионального образования, соответствующего 

профилю специальности 15.02.19 Сварочное производство.  

 опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы и наличие стажировки.  

Преподаватель - руководитель практики от колледжа:  

-  разрабатывает рабочие программы практик, тематику заданий и учебно  

производственных работ для прохождения практик обучающимися; 

- знакомит обучающихся с программой производственной практики; 

-  проводит  консультации  с  обучающимися  перед  направлением  их  на 

практику с разъяснением целей, задач и содержания практики; 

- разрабатывает индивидуальные программы -  задания для обучающихся; 

-   принимает  участие  в  распределении  обучающихся  по  рабочим местам 

или  перемещении их по видам работ; 

-  осуществляет  контроль  правильного  распределения  обучающихся  по 

рабочим местам в  период прохождения  практики  (в  случае  невозможности  

организации  индивидуального  рабочего  места  составляет  график  перемещения 

обучающихся  по  рабочим  местам  для  обеспечения  выполнения  программ 

практик); 

-   формирует  группы  в  случае  применения  групповых  форм  проведения 

практики; 

- проводит  индивидуальные  и  групповые  консультации  в  ходе 

производственной практики; 

-  осуществляет  контроль  прохождения  производственной  практики 

обучающимися,  выезжая  в  организации,  предприятия,  учреждения, 

участвующие в проведении практики; 

-  оказывает  методическую  помощь  обучающимся  при  выполнении  ими 

заданий и сборе материалов к выпускной квалификационной работе; 

-  контролирует  условия  проведения  производственной  практики 

организациями/предприятиями, в том числе  соблюдение  требований  охраны 

труда,  безопасности  жизнедеятельности  и  пожарной  безопасности  в 

соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми; 

-  организует совместно с организациями,  предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  практики  процедуру  оценки  общих  и 



 

профессиональных  компетенций  обучающихся,  освоенных  ими  в  ходе 

прохождения практики; 

-  оценивает  совместно  с  организациями/предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  производственной  практики,  результаты практики; 

- принимает  и  проверяет  дневник  практики,  характеристику, 

аттестационный лист (для специальностей, которые сдают квалификационный 

экзамен на рабочую профессию)  обучающихся; 

- принимает и проверяет отчеты о  прохождении  производственной 

практики; 

- обобщает  полученные  материалы  прошедшей  производственной 

практики. 

Руководитель практики от организации совместно с руководителем 

практики от колледжа выполняет следующие обязанности:  

- заключают  договоры  с   ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»  на  организацию  и  

проведение производственной практики; 

- согласовывают  с колледжем рабочие программы и задание на 

производственную практику; 

- предоставляют рабочие места  обучающимся для прохождения 

производственной практики, 

- издают приказ  о  принятии  обучающихся  на  производственную 

практику, назначении руководителей и наставников практики; 

- участвуют в  определении процедуры  оценивания результатов  освоения 

общих и профессиональных компетенций, полученных в период прохождения 

практики, а также оценке этих результатов; 

-   участвуют в  формировании  оценочного  материала для оценки  общих 

и профессиональных  компетенций,  освоенных  обучающимися  в  период 

прохождения производственной практики; 

-   заключают  трудовые  договоры  при  наличии  вакантных  должностей  

с обучающимися; 

-  обеспечивают  безопасные  условия  прохождения  производственной 

практики обучающимися,  отвечающие санитарным  правилам и требованиям 

охраны труда; 

-  проводят  инструктажи  обучающихся  по  ознакомлению  с  

требованиями охраны  труда,  техники  безопасности,  пожарной  безопасности  и 

электробезопасности, а также правилами внутреннего трудового распорядка. 

 



 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ  

 

Обучающиеся колледжа при прохождении практики в учебных мастерских 

обязаны: своевременно прибыть на место прохождения практики; полностью 

выполнять задания, предусмотренные программой учебной практики; 

добросовестно относиться к выполнению поручений, обусловленных практикой; 

соблюдать правила внутреннего трудового распорядка; строго соблюдать нормы 

охраны труда и правила пожарной безопасности; подготовиться к зачету по 

практике. 

По итогам учебной практики обучающиеся сдают дифференцированный 

зачет.  

Критериями оценки являются: 

-уровень теоретического осмысления обучающимся своей практической 

деятельности (ее целей, задач, содержания, методов); 

-степень и качество приобретенных обучающимся профессиональных 

компетенций, уровень профессиональной подготовки. 

Оценка «отлично» ставится обучающемуся, который выполнил в срок и на 

высоком уровне весь намеченный объем работы, требуемый программой практики, 

четко обозначил умение правильно определять и эффективно решать основные 

задачи. 

Оценка «хорошо» ставится, если полностью выполнен намеченный период 

практики, объем работы, усвоены основные задачи и способы их решения, 

проявлена инициатива в работе. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если выполнена программа практики, 

но нет глубоких знаний теории и умения применять ее на практике; обучающийся 

имел дисциплинарные замечание в период практики. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится при невыполнении программы 

практики, при наличии дисциплинарных замечаний в период прохождения 

практики. 

Обучающиеся, не выполнившие программу поуважительной причины, 

обязаны пройти практику в свободное от учебы время. 

Обучающиеся, не выполнившие программу практики или получившие 

неудовлетворительную оценку, не допускаются к прохождению государственной 

итоговой аттестации. В этом случае необходимо отработать практику вторично, в 

свободное от учебы время, или такие обучающиеся могут быть отчислены как 

имеющие академическую задолженность. 

   



 

Приложение 4.7 

к ОПОП по специальности 15.02.19 

Сварочное производство 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРАКТИКИ 

ПП. 05 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

СБОРКА СВАРНЫХ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ  

 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

ПМ.05 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ 

ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ 

СВАРЩИК РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ ПЛАВЯЩИМСЯ  

ЭЛЕКТРОДОМ 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПП.05  ПРАКТИКИ 

 

2.1. Область применения программы 

Рабочая программа ПП.05 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностях служащих  (Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом) в структуре образовательной программы 

среднего профессионального образования (далее – ОП СПО) является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО 

по специальности 15.02.19 Сварочное производство, базовой подготовки в части 

освоения вида учебной деятельности (ВД): Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностях служащих  (Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом). 

 

1.2. Цели и задачи ПП.05  Производственной практики 

 

Обязательная часть – 36 часов 

Вариативная часть –  -  

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности 

подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных 

конструкций обучающийся должен: 

- подготовки изделий к сварке:  

- очистки и подготовки кромок;  

- слесарных операций (сборка, установка);  

- выставления зазоров между деталями;  

- техники выполнения сварочных работ при сварке изделий;  

- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях;  

- обоснованного выбора и использования методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных соединений;  

- предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных изделий для 

получения качественной продукции; 

- оформления документации по контролю качества сварки.  

знать: 

- критерии качества сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;   

- методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и 

конструкций;  

уметь: 

- организовать рабочее место сварщика;  

- производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов;  

- производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 

универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных 

приспособлений. 



 

Процесс прохождения производственной практики направлен на 

формирование предметных результатов ПК, включающих в себя: 

Профессиональные компетенции: 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ 

ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план 

 
Коды формируемых 

компетенций 

 

 

Наименование 

профессионального 

модуля 

Объем времени, 

отведенный на 

практику 

(в неделях, часах) 

Сроки проведения 

ПК 1.1- 1.4; 3.3 

 

ПП.05 Выполнение 

работ по одной или 

нескольким 

профессиям рабочих, 

должностях служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

    1 неделя 36 часов 

     

 

     4 cеместр 

 

 

2.2.Содержание практики 

 
Виды 

деятельности 

 

Виды 

работ 

 

Содержание 

освоенного 

учебного 

материала, 

необходимого для 

выполнения видов 

работ 

Наименование 

учебных дисциплин, 

междисциплинарных 

курсов с указанием 

тем, обеспечивающих 

выполнение видов 

работ 

Количес

тво 

часов 

(недель) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

Вводное занятие. 

Инструктаж по 

технике 

безопасности 

Инструктаж по 

технике 

безопасности и 

противопожарной 

безопасности при 

выполнении 

подготовительно-

сварочных работ. 

Опасные и вредные 

производственные 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

2 



 

покрытым 

электродом) 

факторы 

Мероприятия по 

предупреждению 

травматизма и 

пожаров  

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Приемы 

безопасной 

работы  с 

инструментом и 

сварочным 

приспособлением 

Ознакомление с 

инструментом для 

выполнения 

подготовительных 

работ 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Подготовка 

металла к сварке  

Очистка, 

обезжиривание 

поверхности 

металла.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Подготовка 

металла к сварке 

оптимальным 

способом 

Разметка листового 

металла.          

Гибка, правка 

металла.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

Изучение резки 

пластин и труб 

Рубка пластин.   

Резка пластин и 

труб ножовкой.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

ОП.02 Охрана труда 

2 



 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Ознакомление с 

оборудованием 

для РДС  

Организация 

рабочего места 

Сварочный пост   

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

оборудования и 

аппаратуры, 

методики 

технического 

обслуживания 

Техническое 

обслуживание 

оборудования и 

аппаратуры  

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Ознакомление с 

принципом 

работы 

оборудованием, 

последовательно 

стью действий 

Упражнение в 

пользовании 

оборудованием: 

включение, 

регулировка, 

выключение  

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

Изучение 

начальных 

действий на 

сварочном 

оборудовании 

Зажигание 

сварочной дуги  

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

2 



 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

МДК.05.01 

Подготовительно-

сварочные работы 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

последовательнос

ти проверки 

точности сборки 

Инструменты для 

проверки точности 

сборки сварных 

деталей, узлов и 

конструкций 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Ознакомление с 

приспособлени -

ями для работы с 

оборудованием 

Сборочно-

сварочные 

кондукторы для 

металлоконструк -

ций 

МДК 01.02 Основное 

оборудование для 

производства 

сварочных 

конструкций 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение 

различных 

способов 

создания 

сварочной дуги 

Зажигание 

сварочной дуги 

двумя способами 

(касанием, 

чирканьем) 

Регулировка 

сварочного тока.   

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

Выполнение 

стыкового 

соединения  

Соединения без 

зазора 

односторонним 

швом в нижнем 

положении   

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 



 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Изучение ручной 

дуговой  сварки 

пластин в 

различных 

положениях шва  

Угловые  и 

тавровые 

соединения 

односторонним 

швом с 

колебательными 

движениями 

электрода поперек 

шва.  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

нахлесточного 

соединения  

Соединения 

двусторонним швом 

при различном 

положении 

электрода в нижнем 

положении шва 

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

стыкового 

соединения  

Стыковой шов на 

вертикальной 

плоскости 

горизонтальным 

швом  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

Изучение 

дуговой  резки 

металла  

Режим дуговой 

резки            

Техника 

выполнения 

дуговой резки 

металла  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 



 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение работ 

по одной или 

нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностях 

служаших 

(Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом) 

Выполнение 

наплавки и 

сварки в нижнем 

положении шва  

Различные способы 

сварка под флюсом  

МДК.05.01 

Технология сборочно-

сварочных работ 

МДК 01.01 

Технология сварочных 

работ 

2 

Итого 36 

 

3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практик   

 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение 

учебной практики в сварочных мастерских: 

- учебный план; 

- рабочая программа учебной практики; 

- план урока; 

- перечень видов учебно-производственных работ; 

- перечень,  протокол  (ведомость)  проверочных  работ  по  учебной практике 

(для проведения дифференцированного зачета); 

- инструкции,  технологические  карты,  технологические карты и т.п.; 

- журнал учета учебной и производственной практик и руководителя практики; 

- комплект оценочных средств. 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение 

учебной практики на приобретение рабочей профессии: 

- учебный план; 

- рабочая программа практики; 

- договор  с  работодателем  на  организацию  и  проведение производственной 

практики; 

- приказ о назначении руководителя практики от ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»; 

- приказ  о распределении  обучающихся  по  рабочим  местам практики; 

- план-график проведения практики и консультаций; 



 

- протокол  проведения  инструктажа  обучающихся  по  охране труда, технике 

безопасности, пожарной безопасности и электробезопасности перед выходом на 

производственную практику; 

- акт  обследования  рабочего  места  на  производстве; 

- журнал учета учебной и производственной практик. 

 

 

3.2.Требования к учебно-методическому обеспечению практики 

 

Перечень  учебно-методического обеспечения практики: 

  Федеральный образовательный стандарт среднего профессионального 

образования  по специальности 15.02.19 Сварочное производство; 

  Типовое положение об организации практической подготовки 

обучающихся  ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ», осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего профессионального 

образования; 

  Трудовой кодекс РФ; 

  приказ о распределении студентов колледжа по местам прохождения 

практики; 

  график учебного процесса;  

 график консультаций. 

 

3.3. Требования к материально-техническому обеспечению 

 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие 

сварочной мастерской, полигона.  

Оснащение сварочной мастерской:  

- пост ручной дуговой сварки;  

- газосварочный пост;  

- журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ; 

 - сборочно-сварочные приспособления;  

- пост для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

 - комплект универсальных переносных приспособлений;  

- многопостовые источники питания; 

 - трансформатор;  

- балластный реостат; 

 - принадлежности сварщика; 

 - набор слесарного инструмента; 

 - набор контрольно-измерительных инструментов;  

- пост для сварки в защитном газе неплавящимся электродом; 

 - сварочные материалы для дуговой и газовой сварки и резки металла; 

 -пост газовой сварки и резки;  



 

 -сварочный выпрямитель;  

-полуавтомат ручной дуговой сварки, 220В в комплекте с горелкой;  

 -реостат балластный; 

 - кондуктор магнитный, сварочный;  

-комплект инструментов сварщика; 

 -комплект инструментов для визуального контроля шва;  

-компьютер с лицензионными программным обеспечением; 

 - пост кислородной резки металла;  

- приточно-вытяжная вентиляция общая и местная; 

 - макеты;  

- плакаты; 

 - журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении 

электросварочных и газосварочных работ; 

 - техническая, справочная и учебно-методическая литература  

Полигоны: 

 - рабочие места по количеству учащихся; 

 - сварочные посты ручной дуговой сварки постоянного тока;  

- сварочные посты ручной дуговой сварки переменного тока; 

 - сварочные посты газовой сварки;  

- сварочные посты кислородной резки; 

 - посты для полуавтоматической сварки в защитном газе; 

 - посты для сварки в защитном газе неплавящимся электродом;  

- универсальные и специальные сборочно-сварочные приспособления;  

- технологическая документация;  

- сварочные материалы; 

 - контрольно-измерительный инструмент и шаблоны; 

 - слесарный инструмент электросварщика;  

- плакаты; 

 - средства коллективной и индивидуальной защиты. 

 

3.4. Перечень учебных изданий, Интернет ресурсов, дополнительной 

литературы 

 

Основные источники литературы: 

1. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2018. – 208 с.  

2. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: учебное пособие 

для СПО.- М.: Издательский центр "Академия", 2017.-496с 

 3. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, 

механизация и автоматизация сварочных процессов. Учебник. СПО. «ФИРО» М: 

Академия 2018. – 256 с. 16  

4. Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением. Учебник. СПО. «ФИРО» М: Академия 2018. – 192 с.  



 

5. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум 

(учебное пособие) СПО. «ФИРО» М: Академия 2018  

Дополнительная литература 

1. Казаков В.И. Сварка и резка материалов: учебное пособие для СПО. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2016.-400с.  

2. Маслов В.И. Сварочные работы: учебное пособие для СПО. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2016.-240с.  

3. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и 

полуавтоматических машинах: учебное пособие.- М.: Издательский центр 

"Академия", 2017.-64с.  

4. Справочник электрогазосварщика и газорезчика: учебное пособие для 

СПО.- Г.Г. Чернышов, Г.В.Полевой и др.; под ред. Г.Г.Чернышова. - М.: 

Издательский центр "Академия", 2015.-400с. 

 

3.5. Требования к руководителям практики от образовательного учреждения 

и организации 

 

Требования к руководителям практики от образовательной организации 

СПО:  

 наличие высшего профессионального образования, соответствующего 

профилю специальности 15.02.19 Сварочное производство.  

 опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы и наличие стажировки.  

Преподаватель - руководитель практики от колледжа:  

-  разрабатывает рабочие программы практик, тематику заданий и учебно  

производственных работ для прохождения практик обучающимися; 

- знакомит обучающихся с программой производственной практики; 

-  проводит  консультации  с  обучающимися  перед  направлением  их  на 

практику с разъяснением целей, задач и содержания практики; 

- разрабатывает индивидуальные программы -  задания для обучающихся; 

-   принимает  участие  в  распределении  обучающихся  по  рабочим местам 

или  перемещении их по видам работ; 

-  осуществляет  контроль  правильного  распределения  обучающихся  по 

рабочим местам в  период прохождения  практики  (в  случае  невозможности  

организации  индивидуального  рабочего  места  составляет  график  перемещения 

обучающихся  по  рабочим  местам  для  обеспечения  выполнения  программ 

практик); 

-   формирует  группы  в  случае  применения  групповых  форм  проведения 

практики; 

- проводит  индивидуальные  и  групповые  консультации  в  ходе 

производственной практики; 



 

-  осуществляет  контроль  прохождения  производственной  практики 

обучающимися,  выезжая  в  организации,  предприятия,  учреждения, 

участвующие в проведении практики; 

-  оказывает  методическую  помощь  обучающимся  при  выполнении  ими 

заданий и сборе материалов к выпускной квалификационной работе; 

-  контролирует  условия  проведения  производственной  практики 

организациями/предприятиями, в том числе  соблюдение  требований  охраны 

труда,  безопасности  жизнедеятельности  и  пожарной  безопасности  в 

соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми; 

-  организует совместно с организациями,  предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  практики  процедуру  оценки  общих  и 

профессиональных  компетенций  обучающихся,  освоенных  ими  в  ходе 

прохождения практики; 

-  оценивает  совместно  с  организациями/предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  производственной  практики,  результаты практики; 

- принимает  и  проверяет  дневник  практики,  характеристику, 

аттестационный лист (для специальностей, которые сдают квалификационный 

экзамен на рабочую профессию)  обучающихся; 

- принимает и проверяет отчеты о  прохождении  производственной 

практики; 

- обобщает  полученные  материалы  прошедшей  производственной 

практики. 

Руководитель практики от организации совместно с руководителем 

практики от колледжа выполняет следующие обязанности:  

- заключают  договоры  с   ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»  на  организацию  и  

проведение производственной практики; 

- согласовывают  с колледжем рабочие программы и задание на 

производственную практику; 

- предоставляют рабочие места  обучающимся для прохождения 

производственной практики, 

- издают приказ  о  принятии  обучающихся  на  производственную 

практику, назначении руководителей и наставников практики; 

- участвуют в  определении процедуры  оценивания результатов  освоения 

общих и профессиональных компетенций, полученных в период прохождения 

практики, а также оценке этих результатов; 

-   участвуют в  формировании  оценочного  материала для оценки  общих 

и профессиональных  компетенций,  освоенных  обучающимися  в  период 

прохождения производственной практики; 

-   заключают  трудовые  договоры  при  наличии  вакантных  должностей  

с обучающимися; 

-  обеспечивают  безопасные  условия  прохождения  производственной 

практики обучающимися,  отвечающие санитарным  правилам и требованиям 

охраны труда; 



 

-  проводят  инструктажи  обучающихся  по  ознакомлению  с  

требованиями охраны  труда,  техники  безопасности,  пожарной  безопасности  и 

электробезопасности, а также правилами внутреннего трудового распорядка. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ  

 

Обучающиеся колледжа при прохождении практики в учебных мастерских 

обязаны: своевременно прибыть на место прохождения практики; полностью 

выполнять задания, предусмотренные программой учебной практики; 

добросовестно относиться к выполнению поручений, обусловленных практикой; 

соблюдать правила внутреннего трудового распорядка; строго соблюдать нормы 

охраны труда и правила пожарной безопасности; подготовиться к зачету по 

практике. 

По итогам учебной практики обучающиеся сдают дифференцированный 

зачет.  

Критериями оценки являются: 

-уровень теоретического осмысления обучающимся своей практической 

деятельности (ее целей, задач, содержания, методов); 

-степень и качество приобретенных обучающимся профессиональных 

компетенций, уровень профессиональной подготовки. 

Оценка «отлично» ставится обучающемуся, который выполнил в срок и на 

высоком уровне весь намеченный объем работы, требуемый программой практики, 

четко обозначил умение правильно определять и эффективно решать основные 

задачи. 

Оценка «хорошо» ставится, если полностью выполнен намеченный период 

практики, объем работы, усвоены основные задачи и способы их решения, 

проявлена инициатива в работе. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если выполнена программа практики, 

но нет глубоких знаний теории и умения применять ее на практике; обучающийся 

имел дисциплинарные замечание в период практики. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится при невыполнении программы 

практики, при наличии дисциплинарных замечаний в период прохождения 

практики. 

Обучающиеся, не выполнившие программу по уважительной причины, 

обязаны пройти практику в свободное от учебы время. 

Обучающиеся, не выполнившие программу практики или получившие 

неудовлетворительную оценку, не допускаются к прохождению государственной 

итоговой аттестации. В этом случае необходимо отработать практику вторично, в 

свободное от учебы время, или такие обучающиеся могут быть отчислены как 

имеющие академическую задолженность. 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПДП.00 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 
                                                                              

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа ПДП.00 Производственной (преддипломной) практики 

является частью программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство.  

 

1.2. Место ПДП.00 Производственной (преддипломной) практики в структуре 

образовательной программы среднего профессионального образования (далее – ОП 

СПО) 

Производственная (преддипломная) практика ПДП.00 - является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с Федеральным 

государственным образовательным стандартом среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.19 Сварочное производство, базовой 

подготовки в части освоения вида учебной деятельности (ВД):  

Техник готовится к следующим видам деятельности:  

- подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций;  

- разработка технологических процессов и проектирование изделий; - 

контроль качества сварочных работ; 

 - организация и планирование сварочного производства 

 

1.3.  Цели и задачи ПДП.00 Производственной (преддипломной) практики 

 

Обязательная часть – 144 часа 

Вариативная часть – не предусмотрено 

  Производственная (преддипломная) практика направлена на углубление 

первоначального практического опыта обучающегося, развитие общих и 

профессиональных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной 

трудовой деятельности, а также на подготовку к выполнению выпускной 

квалификационной работы в организациях различных 

организационно-правовых форм. 

  Производственная (преддипломная) практика имеет целью подготовить 

студента к выполнению выпускной квалификационной работы (дипломного 

проекта) путём изучения и подбора необходимых материалов и документации по 

тематике дипломного проекта; участия в конструкторских, технологических и 

исследовательских разработках предприятия; ознакомления с 

производственной деятельностью предприятия и отдельных его подразделений. 

За время производственной (преддипломной) практики должна быть 

определена и четко сформулирована тема выпускной квалификационной 

работы (дипломного проекта), обоснована целесообразность ее разработки, 

намечен план достижения поставленной цели и решения задач для ее 

достижения. 



 

Для достижения цели производственной (преддипломной) практики 

должны быть решены следующие задачи: 

- изучение работ, производимых на предприятии в

 процессе конструкторско-технологической подготовки производства; 

- приобретение практических навыков разработки технологических 

процессов изготовления и сборки – сварки конструкций; 

- изучение современных методов сварки и контроля качества сварных 

соединений; 

- ознакомление с различными видами работ конструкторской подготовки 

производства; 

- изучение применяемых на предприятии средств автоматизации и 

механизации; 

- ознакомление со средствами автоматизации конструкторско-

технологической подготовки производства; 

- изучение методов расчета экономической эффективности; 

- ознакомление с мероприятиями по предотвращению производственного 

травматизма, профессиональных заболеваний и с мероприятиями по охране 

окружающей среды. 

Конкретное содержание разделов определяется темой дипломного 

проекта, поэтому прохождение практики без предварительно 

сформулированной темы дипломного проекта недопустимо. Все материалы, 

необходимые для выполнения дипломного проекта, должны сопровождаться их 

критическим анализом. 

В результате прохождения производственной практики (преддипломной) 

обучающийся должен обладать профессиональными компетенциями, 

соответствующими видам деятельности: 

1. Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций. 

2. Разработка технологических процессов и проектирование изделий. 

3. Контроль качества сварочных работ. 

4.  Организация и планирование сварочного производства. 

Для успешного прохождения производственной

 (преддипломной) практики студент специальности 15.02.19 Сварочное 

производство должен: 

знать: 

- виды сварочных участков; 

- виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; 

источники питания; 

- оборудование сварочных постов; 

- технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку; 

-  основы технологии сварки и производства сварных конструкций; методику 

расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки; 



 

- основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и 

цветных металлов; 

- технологию изготовления сварных конструкций различного класса;    

- технику безопасности проведения сварочных работ и меры 

экологической защиты окружающей среды; 

- основы проектирования технологических процессов и технологической 

оснастки для сварки, пайки и обработки металлов; 

 -правила разработки и оформления технического задания на 

проектирование технологической оснастки; 

- методику прочностных расчетов сварных конструкций общего назначения; 

- закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик 

свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими 

режимами, условиями эксплуатации сварных конструкций; 

- методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и 

обработки материалов; 

- классификацию сварных конструкций; 

- типы и виды сварных соединений и сварных швов; классификацию нагрузок 

на сварные соединения; состав ЕСТД; 

- методику расчета и проектирования единичных и унифицированных 

технологических процессов; 

- основы автоматизированного проектирования технологических 

процессов обработки деталей; 

- способы получения сварных соединений; 

- основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения; 

способы устранения дефектов сварных соединений; 

- способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений; 

методы неразрушающего контроля сварных соединений; 

- методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций; 

оборудование для контроля качества сварных соединений; 

- требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций; 

- принципы координации производственной деятельности; формы 

организации монтажно-сварочных работ; 

- основные нормативные правовые акты, регламентирующие проведение 

сварочно-монтажных работ; 

- тарифную систему нормирования труда; 

- методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных,  

сварочных и газопламенных работ, нормативы затрат труда на 

сварочном участке; 

- методы планирования и организации производственных работ; нормативы 

технологических расчетов, трудовых и материальных затрат; методы и средства 

защиты от опасностей технических систем и технологических процессов; 



 

- справочную литературу для выбора материалов, технологических 

режимов, оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств. 

          уметь: 

- организовать рабочее место сварщика; 

- выбирать рациональный способ сборки и сварки 

конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной 

конструкции или материала; 

- использовать  типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов; 

- устанавливать режимы сварки; 

- рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или конструкции; 

- читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

- пользоваться справочной литературой для производства сварных изделий с 

заданными свойствами; 

- составлять схемы основных сварных соединений; проектировать различные 

виды сварных швов; 

- составлять конструктивные схемы металлических конструкций 

различного назначения; 

- производить обоснованный выбор металла для различных 

металлоконструкций; 

- производить расчеты сварных соединений на различные виды нагрузки;  

- разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;  

- выбирать технологическую схему обработки; 

- проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического 

процесса; 

- выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, 

руководствуясь условиями работы сварной конструкции, ее габаритами и 

типами сварных соединений; 

- производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов; 

производить измерение основных размеров сварных швов с помощью 

- универсальных и специальных инструментов, шаблонов и 

контрольных приспособлений; 

- определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером; 

проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных 

швов; 

- выявлять дефекты при металлографическом контроле; 

- использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных 

изделий и конструкций; 

- заполнять документацию по контролю качества сварных соединений; 

разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию 

производственных работ на сварочном участке;  

- определять трудоемкость сварочных работ; 



 

- рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, 

сварочных и газоплазменных работ; 

- производить технологические расчеты, расчеты трудовых и 

материальных затрат; 

- проводить планово-предупредительный ремонт сварочного 

оборудования; 

 иметь практический опыт: 

- применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами; 

- технической подготовки производства сварных конструкций; 

- выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами; 

- хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса; 

- выполнения расчетов и конструирования сварных соединений и 

конструкций; 

- проектирования технологических процессов производства сварных 

конструкций с заданными свойствами; 

- осуществления технико-экономического обоснования выбранного 

технологического процесса; 

- оформления конструкторской, технологической и технической 

документации; 

- разработки и оформления графических, вычислительных и проектных 

работ с использованием информационных и (или) компьютерных технологий; 

- определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях; 

- обоснованного выбора и использования методов, 

 - оборудования, аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных 

соединений; 

- предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и 

изделий для получения качественной продукции; 

- оформления документации по контролю качества сварки; 

- текущего и перспективного планирования производственных работ; 

выполнения технологических расчетов на основе нормативов 

- технологических режимов, трудовых и материальных затрат; 

- применения методов и приемов организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности 

производства; 

- организации ремонта и технического обслуживания  

сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного 

ремонта; 

- обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке 

сварочных работ. 



 

ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с 

учетом условий производства.  

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных 

конструкций. ПК 1.3. Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, 

приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных 

соединений с заданными свойствами.  

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования 

основных и сварочных материалов, исправное состояние сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента. 

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных конструкций с заданными свойствами. 

 ПК 2.2. Выбирать вид и параметры режимов обработки материала с учетом 

применяемой технологии. 

 ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса. 

 ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию в соответствии с нормативными документами.  

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 

вычислительных и проектных работ с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях.  

ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварных соединений на соответствие 

требованиям технологической документации.  

ПК 3.3. Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов 

сварных соединений и изделий. 

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 

производственных работ. 

ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат.  

ПК 4.3. Разрабатывать предложения по повышению эффективности 

производства. ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание 

сварочного оборудования.  

ПК 4.5. Обеспечивать безопасные условия труда и профилактику травматизма 

на сборочно-сварочном участке. 

 

  



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ 

ПРОГРАММЫ ПДП.00 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) 

ПРАКТИКИ 

2.1. Тематический план 

 

Коды 

формируемых 

компетенций 

 

 

Наименование 

профессионального 

модуля 

Объем времени, 

отведенный на 

практику 

(в неделях, 

часах) 

Сроки 

проведения 

ПК 1.1. – ПК 1.4. ПМ.01 Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов и 

изготовления сварных 

конструкций 

6 часов 8 семестр 

ПК 2.1. - ПК 2.3. ПМ.02 Разработка 

технологических 

процессов и 

проектирование изделий 

84 часов 8 семестр 

ПК 3.3- ПК 3.6. ПМ.03 Контроль 

качества сварочных 

работ 

6 часов 8 семестр 

ПК 4.1, ПК 4.2, ПК 

4.3, ПК 4.4. ПК 4.5 

ПМ.04 Организация и 

планирование 

сварочного производства 

         48 часов 

 

8 семестр 

 

2.2.Содержание практики 

 
Виды 

деятельности 

 

Виды 

работ 

 

Содержание освоенного 

учебного материала, 

необходимого для 

выполнения видов работ 

 

Наименование 

учебных дисциплин, 

междисциплинар-

ных курсов с 

указанием тем, 

обеспечивающих 

выполнение видов 

работ 

Количес

тво 

часов 

(недель) 

Изучение работы 

предприятия 

Общая 

характеристика 

и структура 

предприятия 

(подразделения)

. 

Основные направления 

деятельности 

предприятия, 

изготавливаемая 

продукция, ее 

назначение. Структура 

предприятия, его 

техническая 

оснащенность. 

МДК.04.01 Основы 

организации и 

планирования 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

4 



 

Изучение работы 

предприятия 

Общая 

характеристика 

и структура 

предприятия 

(подразделения)

. 

Структура управления. 

Численность 

работающих. 

Нормативно-правовые 

акты, регламентирующие 

деятельность 

предприятия. 

Взаимодействие 

предприятия с органами 

управления и другими 

субъектами 

хозяйствования 

МДК.04.01 Основы 

организации и 

планирования 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

4 

Изучение работы 

предприятия 

Изучение 

вопросов 

организации и 

экономики 

предприятия 

Функции отдела труда и 

заработной платы. 

Нормирование в цеху. 

Изучение форм оплаты 

труда, морального и 

материального 

стимулирования. 

Изучение вида 

собственности 

предприятия. Источники 

финансирования. 

Показатели прибыли и 

рентабельности. 

Распределение средств. 

Состав основных и 

оборотных 

производственных 

фондов. 

МДК.04.01 Основы 

организации и 

планирования 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

4 

Изучение работы 

предприятия 

Изучение 

вопросов 

организации и 

экономики 

предприятия 

Организация 

материально-

технического 

обеспечения. Работа по 

внедрению новых 

технологий, по 

изобретательству и 

рационализаторству, 

повышению 

квалификации рабочих и 

ИТР 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

Изучение работы 

предприятия 

Изучение 

заготовительны

х, сборочных и 

сварочных работ 

в 

подготовительн

ых и сборочно-

сварочных 

цехах 

Связь подготовительно-

заготовительного и 

сборочно-сварочного 

цеха. Изучение функций 

подготовительного и 

сборочно-сварочного 

цеха. Организация 

рабочих мест. Режим 

труда. Описание 

численного и 

МДК.04.02  Основы 

планирования 

сварочного участка 

6 



 

квалификационного 

состава работающих 

(разряды, категории). 

Организация и описание 

подготовительно-

заготовительных работ и 

сборочно-сварочных. 

Изучение работы 

предприятия 

Изучение 

заготовительны

х, сборочных и 

сварочных работ 

в 

подготовительн

ых и сборочно-

сварочных 

цехах 

Выбор необходимого 

материала для сварочных 

работ в зависимости от 

химического состава и по 

техническим 

требованиям чертежей. 

Разметка материала в 

соответствии с 

чертежами. Рубка, 

газорезка материала на 

заготовки. Опиливание, 

зачистка кромок. 

Сортировка заготовок, 

перемещение в сборочно-

сварочный цех 

МДК.01.01 

Технология 

сварочных работ 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

мастера 

сварочного цеха 

(участка) 

Характер работы. 

Расстановка рабочих и 

бригад. Выдача 

производственного 

задания в соответствии с 

производственными 

графиками. Составление 

табелей, нарядов. 

Обеспечение 

выполнения в 

установленный срок 

производственных 

заданий по объему, 

качеству. Мероприятия 

по снижению 

трудоемкости 

изготавливаемых 

сварных конструкций. 

МДК.04.01 Основы 

организации и 

планирования 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

мастера 

сварочного цеха 

(участка) 

Контроль за 

соблюдением 

технологических 

процессов изготовления 

сварных конструкций, 

узлов. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 



 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

мастера 

сварочного цеха 

(участка) 

Инструктажи и 

мероприятия по 

выполнению правил 

охраны труда, техники 

безопасности. 

Мероприятия по охране 

окружающей среды, 

ресурсосбережению 

МДК.04.03  Охрана 

труда в отрасли 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Функции и 

должностные 

обязанности 

мастера ОТК 

Показатели качества 

изготавливаемых 

сварных конструкций, 

узлов, деталей 

МДК.03.01 Формы и 

методы контроля 

качества металлов и 

сварных 

конструкций 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Разработка 

технологических 

процессов сварочного 

производства в 

соответствии с 

нормативными 

документами. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

0006 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Выдача 

производственного 

задания рабочим. 

Составление 

пооперационного 

маршрута 

технологического 

процесса сварки и 

сборки сварных 

конструкций узлов, 

деталей. 

МДК.04.02  Основы 

планирования 

сварочного участка 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Составление карт 

технологического 

процесса сварки. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Составление 

маршрутных карт. 

Расчет подетальных и 

пооперационных норм 

расхода материалов, 

топлива, энергии. 

МДК.04.01 Основы 

организации и 

планирования 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Контроль над 

соблюдением 

технологического 

процесса сварки и 

правилами эксплуатации 

оборудования 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 



 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Руководство работой 

сварщиков в 

производственных 

условиях. Разработка и 

анализ технологических 

процессов изготовления 

сварных конструкций, 

узлов, деталей. 

МДК.04.01 Основы 

организации и 

планирования 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Разработка 

пооперационных 

маршрутов 

технологического 

процесса изготовления 

сварных конструкций, 

узлов, деталей. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Разработка карты 

технологического 

процесса изготовления 

сварных конструкций, 

узлов, деталей и 

маршрутных карт. 

Контроль соблюдения 

технологического 

процесса сварки и 

правил эксплуатации 

оборудования. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

Выполнение 

обязанностей 

дублёров 

инженерно-

технических 

работников 

Должностные 

обязанности 

техника по 

сварке цеха 

(участка) 

Расчет удельных норм 

расхода материалов, 

топлива, энергии 

МДК.04.01 Основы 

организации и 

планирования 

производственных 

работ на сварочном 

участке 

6 

Выполнение 

работ, связанных 

с выполнением 

выпускной 

квалификационно

й работы 

(дипломного 

проекта) 

Выполнение 

индивидуальног

о задания и сбор 

материалов по 

дипломному 

проекту 

Выполнение 

индивидуального 

задания и сбор 

материалов по 

дипломному проекту. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

Выполнение 

работ, связанных 

с выполнением 

выпускной 

квалификационно

й работы 

(дипломного 

проекта) 

Выполнение 

индивидуальног

о задания и сбор 

материалов по 

дипломному 

проекту 

Анализ литературных 

источников, 

нормативной, 

технической и 

технологической 

документации. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 



 

Выполнение 

работ, связанных 

с выполнением 

выпускной 

квалификационно

й работы 

(дипломного 

проекта) 

Выполнение 

индивидуальног

о задания и сбор 

материалов по 

дипломному 

проекту 

Работа по 

систематизации 

документов 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

Выполнение 

работ, связанных 

с выполнением 

выпускной 

квалификационно

й работы 

(дипломного 

проекта) 

Выполнение 

индивидуальног

о задания и сбор 

материалов по 

дипломному 

проекту 

Выполнение 

индивидуального 

задания и сбор 

материалов по 

дипломному проекту. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

Выполнение 

работ, связанных 

с выполнением 

выпускной 

квалификационно

й работы 

(дипломного 

проекта) 

Выполнение 

индивидуальног

о задания и сбор 

материалов по 

дипломному 

проекту 

Анализ литературных 

источников, 

нормативной, 

технической и 

технологической 

документации. Работа по 

систематизации 

документов 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

  Систематизация 

собранного 

(полученного) 

материала. Оформление 

документации. 

Оформление отчета по 

практике. 

МДК.02.02 Основы 

проектирования 

технологических 

процессов 

6 

Всего: 144 

 

  



 

3. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПДП.00 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к документации, необходимой для проведения практик   

 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение 

учебной практики в сварочных мастерских: 

- учебный план; 

- рабочая программа учебной практики; 

- план урока; 

- перечень видов учебно-производственных работ; 

- перечень,  протокол  (ведомость)  проверочных  работ  по  учебной практике 

(для проведения дифференцированного зачета); 

- инструкции,  технологические  карты,  технологические карты и т.п.; 

- журнал учета учебной и производственной практик и руководителя практики; 

- комплект оценочных средств. 

Перечень  документов, регламентирующих организацию и проведение 

учебной практики на приобретение рабочей профессии: 

- учебный план; 

- рабочая программа практики; 

- договор  с  работодателем  на  организацию  и  проведение производственной 

практики; 

- приказ о назначении руководителя практики от ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»; 

- приказ  о распределении  обучающихся  по  рабочим  местам практики; 

- план-график проведения практики и консультаций; 

- протокол  проведения  инструктажа  обучающихся  по  охране труда, технике 

безопасности, пожарной безопасности и электробезопасности перед выходом на 

производственную практику; 

- акт  обследования  рабочего  места  на  производстве; 

- журнал учета учебной и производственной практик. 

 

 

3.2.Требования к учебно-методическому обеспечению практики 

 

Перечень  учебно-методического обеспечения практики: 

 Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.19 Сварочное 

производство;  

  Типовое положение об организации практической подготовки 

обучающихся ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ», осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего профессионального 

образования; 

  Трудовой кодекс РФ; 



 

  приказ о распределении студентов колледжа по местам прохождения 

практики; 

  график учебного процесса;  

 график консультаций. 

 

3.3. Требования к материально-техническому обеспечению 

 

Реализация рабочей программы производственной (преддипломной) 

практики в сварочных и сборочно – сварочных цехов, сварочных и ремонтных 

участков, ремонтных бригад предприятий/организаций, куда направляются 

студенты.  

Оборудование предприятий и рабочих мест должно соответствовать 

содержанию профессиональной деятельности и давать возможность обучающемуся 

овладеть профессиональными компетенциями по виду профессиональной 

деятельности Организация и планирование сварочного производства, 

предусмотренному программой, с использованием современных технологий, 

материалов и оборудования. 

 

3.4. Перечень учебных изданий, Интернет ресурсов, дополнительной 

литературы 

 

Основные источники литературы: 

1. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка: учебник. -М.: Академия, 

2012.- 320с.  

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: практикум.-М: 

Академия, 2009.-96с  

3. Овчинников В.В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных 

процессов: учебник.-М.: Академия, 2010.-256с.  

4. Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций: учебник. -М.: Академия, 

2010.- 288с.  

5. Маслов В.И. Сварочные работы: учебное пособие.-М.: Академия, 2009-275с.  

6. Гуменюк. И.В. Технология электродуговой сварки.-К.: грамота, 2006.-267с.  

 8. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций. –М.: 

Академия, 2010. – 222 с.  

9. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций. Практикум 

и курсовое проектирование. – М.: Академия, 2010. – 224 с. 

 

Дополнительная литература 

 

1. Основы проектирования сварочных цехов: учебник для студ. вузов /  

А.И. Красовский.-М.: Машиностроение, 1980. 

2. Китаев А.М. Справочная книга сварщика.-М.: Машиностроение 1995.-254с.  

3. Степанов В.В. Справочник сварщика.-М.: Машиностроение, 1992г.-560с.  



 

4. О.Н. Куликов, Е.И.Ролин. Охрана труда в металлообрабатывающей 

промышленности: учебник.- М.: Академия, 2010.- 224 с.  

 

3.5. Требования к руководителям практики от образовательного учреждения 

и организации 

 

Требования к руководителям практики от образовательной организации 

СПО:  

 наличие высшего профессионального образования, соответствующего 

профилю специальности 15.02.19 Сварочное производство.  

 опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы и наличие стажировки.  

Преподаватель - руководитель практики от колледжа:  

-  разрабатывает рабочие программы практик, тематику заданий и учебно  

производственных работ для прохождения практик обучающимися; 

- знакомит обучающихся с программой производственной практики; 

-  проводит  консультации  с  обучающимися  перед  направлением  их  на 

практику с разъяснением целей, задач и содержания практики; 

- разрабатывает индивидуальные программы -  задания для обучающихся; 

-   принимает  участие  в  распределении  обучающихся  по  рабочим местам 

или  перемещении их по видам работ; 

-  осуществляет  контроль  правильного  распределения  обучающихся  по 

рабочим местам в  период прохождения  практики  (в  случае  невозможности  

организации  индивидуального  рабочего  места  составляет  график  перемещения 

обучающихся  по  рабочим  местам  для  обеспечения  выполнения  программ 

практик); 

-   формирует  группы  в  случае  применения  групповых  форм  проведения 

практики; 

- проводит  индивидуальные  и  групповые  консультации  в  ходе 

производственной практики; 

-  осуществляет  контроль  прохождения  производственной  практики 

обучающимися,  выезжая  в  организации,  предприятия,  учреждения, 

участвующие в проведении практики; 

-  оказывает  методическую  помощь  обучающимся  при  выполнении  ими 

заданий и сборе материалов к выпускной квалификационной работе;  

-  контролирует  условия  проведения  производственной  практики 

организациями/предприятиями, в том числе  соблюдение  требований  охраны 

труда,  безопасности  жизнедеятельности  и  пожарной  безопасности  в 

соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми; 

-  организует совместно с организациями,  предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  практики  процедуру  оценки  общих  и 

профессиональных  компетенций  обучающихся,  освоенных  ими  в  ходе 

прохождения практики; 



 

-  оценивает  совместно  с  организациями/предприятиями,  учреждениями, 

участвующими  в  проведении  производственной  практики,  результаты практики; 

- принимает  и  проверяет  дневник  практики,  характеристику, 

аттестационный лист (для специальностей, которые сдают квалификационный 

экзамен на рабочую профессию)  обучающихся; 

- принимает и проверяет отчеты о  прохождении  производственной 

практики; 

- обобщает  полученные  материалы  прошедшей  производственной 

практики. 

Руководитель практики от организации совместно с руководителем 

практики от колледжа выполняет следующие обязанности:  

- заключают  договоры  с  ИСПО ФГБОУ ВО «ПГТУ»  на  организацию  и  

проведение производственной практики; 

- согласовывают  с ИСПО рабочие программы и задание на 

производственную практику; 

- предоставляют рабочие места  обучающимся для прохождения 

производственной практики, 

- издают приказ  о  принятии  обучающихся  на  производственную 

практику, назначении руководителей и наставников практики; 

- участвуют в  определении процедуры  оценивания результатов  освоения 

общих и профессиональных компетенций, полученных в период прохождения 

практики, а также оценке этих результатов; 

-   участвуют в  формировании  оценочного  материала для оценки  общих 

и профессиональных  компетенций,  освоенных  обучающимися  в  период 

прохождения производственной практики; 

-   заключают  трудовые  договоры  при  наличии  вакантных  должностей  

с обучающимися; 

-  обеспечивают  безопасные  условия  прохождения  производственной 

практики обучающимися,  отвечающие санитарным  правилам и требованиям 

охраны труда; 

-  проводят  инструктажи  обучающихся  по  ознакомлению  с  

требованиями охраны  труда,  техники  безопасности,  пожарной  безопасности  и 

электробезопасности, а также правилами внутреннего трудового распорядка.  

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

 

По окончании производственной (преддипломной) практики студент должен 

оформить отчет по практике. Отчет студента по практике должен максимально 

отражать его индивидуальную работу в период прохождения производственной 

практики. Каждый студент должен самостоятельно отразить в отчете требования 

программы практики и своего индивидуального задания.  

Студент должен собрать достаточно полную информацию и документы 

(чертежи, материалы) необходимые для выполнения дипломного проекта. Сбор 



 

материалов должен вестись целенаправленно, применительно к теме проекта. Отчет 

по практике должен быть оформлен в соответствии с планом практики, с 

включением необходимых схем, эскизов, графиков и других материалов По 

завершению  практики (по профилю специальности), в рамках профессионального 

модуля выставляется оценка в виде дифференцированного зачета. 

 Критериями оценки являются: 

- уровень теоретического осмысления обучающимся своей практической 

деятельности (ее целей, задач, содержания, методов); 

-   степень и качество приобретенных обучающимся профессиональных 

компетенций, уровень профессиональной подготовки. 

Оценка «отлично» ставится обучающемуся, который выполнил в срок и на 

высоком уровне весь намеченный объем работы, требуемый программой практики, 

четко обозначил умение правильно определять и эффективно решать основные 

задачи. 

Оценка «хорошо» ставится, если полностью выполнен намеченный период 

практики, объем работы, усвоены основные задачи и способы их решения, 

проявлена инициатива в работе. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если выполнена программа практики, 

но нет глубоких знаний теории и умения применять ее на практике; обучающийся 

имел дисциплинарные замечание в период практики. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится при невыполнении программы 

практики, при отсутствии отчета, при наличии дисциплинарных замечаний в 

период прохождения практики. 

Обучающиеся, не выполнившие программу по уважительной причины, 

обязаны пройти практику в свободное от учебы время. 

Обучающиеся, не выполнившие программу практики или получившие 

неудовлетворительную оценку при защите отчета, не допускаются к прохождению 

государственной итоговой аттестации. 
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